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Een boek vol herinneringen uit en over de jaren wd&n jeugd van Wim van

Doesburg.
In dat uitgebreide boek is een hoofdstuk speciagdtded aan de Steen- en
kleiwarenfabriek Ouderzorg - De Ridder in Leidemlor Canton en

Schoorsteenbouwbedrijf De Ridder.

Het boek is geschreven door Wim van Doesbdig op de fabriek woonde van
2 september 1946 tot januari 1961. Zijn vader wabaas’ in diezelfde periode.
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Zoals de Steenfabriek Ouderzorg De Ridder en Cantowas

Op eenenkele herinnering na, wist ik niet beter dat ik altijd
op Ouderzorg gewoond had. De plaatswaar pa zijn baan
gevonden had, waar hij zich helemaal in thuis voel de en waar
hij helemaal in op ging. Zoved zelfsdat moe zo nu en dan wel
eensde rem aan trok om hemwveer even terug te brengen op de
plaatswaar zjn gezinwas. Nu blijkt het dat er zoweinig
g | bekendisvan defabriek en detijd dat we daar woonden.
—— Hoogste tijd om daar eensiets over op te schrijven.
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zalige rust. De machines verstomden, de ldpelbband kwam tot rust en de kleimolens

spuugden de laatste resten klei uit. De geluidendeaoven bleven wel doorgaan, maar dat
was heel bescheiden. De fabriek was even ontvolldeeandere bewoners, katten en vogels hadden
even het rijk alleen. Het was dan duidelijk hek #an de vogels. Ze hadden met zoveel daken de
mogelijkheid om er uitgebreid te schuilenpditen of verblijven. Een ideale locatie waar
ongestoord hun gang konden gaan. De variatie aamegowas groot en het was Jan van Dijk die me
dan op zaterdagmiddag meenam om kennis te makederggvieugelde vrienden. Hij wist waar de
nesten waren en wilde me laten zien hoeveel eierdagen of naar voedselschreeuwende jongen
tonen. Dat waren van de speciale momenten diedk mergeet.
Tot mijn grote verbazing kwam ik er tijdens het r§olen van dit boek achter, dat in Leiderdorp
weinig terug is te vinden van de steenfabriek. Ranm Ouderzorg lukt dan nog wel, want die leeft
voort in een straatnaam, maar de rest is verviogewroeg me af hoe dat mogelijk is. Een fabrie& di
meer dan zestig jaar op Leiderdorps grondgebieeéggma was en waar zeer veel mensen werk op
vonden, lijkt geheel uit het geheugen te zijn wegggd. Nou ben ik dat op andere plekken ook tegen
gekomen. Gaandeweg werd me steeds duidelijkerteanfabrieken en alles wat daar mee te maken
had niet tot de beste herinneringen bij mensermésidHet imago van de steenplaats, zoals dat vaak
genoemd werd, en de daarop werkende mensen, digostnsvolk werden genoemd, was niet al te
best. Er hing altijd een beetje een waas van mest bemoeien’ om zo’n fabriek en dus praatte men er
niet over. Fabrieken lagen meestal ver afgelegeeeszame plaatsen en vormden een wereldje op
zich. Daarom zijn de fabrieken die stopten langzasmn gewoon gesloopt en in de vergetelheid
geraakt. Voorbij en over en niet meer over prakéier en daar kun je nog namen terugvinden in de
gebieden die nu een andere bestemming hebben, ‘BmlBlauwe Kamer' bij Wageningen. Of
‘Bingerden’ bij De Steeg.
Jammer, want Nederland is een land van stenen gemouMet huizen en gebouwen opgetrokken met
metselsteen waar er miljarden van nodig waren eelawg, is ons land een uitgesproken land voor
het product dat letterlijk uit onze bodem komt.zd&1 denken dat men er trots op zou zijn en dat we
daarom ook wel enige interesse zouden tonen aamessen die er voor zorgden dat die stenen
beschikbaar kwamen. Niets is minder waar. Gelukkigr een kentering. Plotseling zijn er mensen die
zich het lot van die arme zwoegers aantrekken edamht besteden aan dat stuk cultuurerfgoed om
het niet voor altijd verloren te laten gaan. Ersebijnen boeken en oude foto’'s en men doet de
mensen die werkten in deze bedrijfstak eer aan Hearte herdenken via boeken en beschikbaar
beeldmateriaal. De stichting Historie Grofkeramiisk in het leven geroepen door enthousiaste
steenfans. Ze proberen al die verloren geganeeladrimet hun geschiedenis te redden en op de kaart
te zetten. Een bijna onmogelijke klus, omdat je tnmlenken dat er nog maar weinig mensen over
zZijn, die de verhalen van ouders en grootoudersidaimeproduceren. Die het wel doen verdienen een
lintje. Overigens waren de steenfabrieken zeerijkalZze waren kleinschalig en vanwege de
transportmogelijkheden praktisch langs elke riviexl te vinden. Zo ook dus langs de Oude Rijn.
Vanaf Utrecht tot Katwijk stonden behoorlijk veétan- en pannenfabrieken. Ook weer op de website
van de SHG -encyclopedie-grofkeramiek- is per gléaigs de Oude Rijn te lezen welke fabrieken er
waren en wat de namen

Q Is iedereen weg naar huis was om vijf uur of zatgntiddag om half een viel de fabriek in een



waren. In Leiderdorp waren er ook een aantal. Natstn- en kleiwarenfabriek Ouderzorg was er de
steenfabriek van M.P. Splinter, Pannenfabriek J.GenKoning, Steenbakkerij Gerret van Rijn,
Kleiwarenfabriek Gebr, Ginjaar, Steenfabriek Jamikg J. Jansezn en Steenbakkerij Jacobus de
Graag. Zelfs al tijdens het beleg van Leiden stonelesteenfabrieken in de omgeving, vanwege de
komst van Spanjaarden werden ze allemaal gesloopt.

Maar zoals gezegd worden de verstomde stemmen gandke zich afgebeuld hebben op die
steenovens, ‘hoorbaar’ gemaakt door mensen dieewmirdht de vergeten bedrijfstak onterecht het
zwijgen is opgelegd. In de boeken die er thans enele regelmaat verschijnen klinken de woorden
door van hen die het mogelijk hebben gemaakt omeNead van stenen te voorzien. Ook al is het
niet altijd even aangenaam om te lezen over delpkeeomstandigheden, zij mogen zich verheugen
in een groeiend aantal mensen die aandacht wigdbestaan de mede vormgevers van de Nederlandse
architectuur.

Zelf ben ik niet met die gedachte aan dit boek bhaga. lk wil mijn eigen ervaring en geschiedenis
van mijn jeugd, toevallig op een steenfabriek, vomn eigen familie optekenen. In de loop naar een
goede beeldvorming liep ik dus tegen het fmn dat Leiderdorp nagenoeg zijn belangrijk
steenfabriek ook vergeten heeft en er weinig tastbgan over heeft gehouden. Dat sterkte me nog
meer om de geschiedenis die ik heb meegemaakt apeede fabriek vast te leggen. Ik hoop ook dat
het Leiderdorps Museum aandacht wil blijven houdewor dit stukje belangrijke industrie- en
cultuurgeschiedenis van eigen bodem.

Goed terug naar de fabriek Ouderzorg genoemd.

De fabriek lag te midden van het polderland, dimztde oevers van de Oude Rijn en onder de rook
van Leiden. Rondom lagen tuinderijen zowelt rgkasteelt als open akkerbouw. Men teelde e
groenten en bloemen. Verder was het poldégrlapen en er stonden redelijk wat boerderije
Heijkoop, de naaste buur van de fabriek, had wel heel land, maar voor zo’'n grote boerderij met
zoveel koeien in die tijd, wel noodzakelijk.

De fabriek werd in de loop van de tijd uitgebreidtmog een nieuw ovengebouw onder welk dak ook
droogruimten waren ondergebracht. Heel toevalligrigen luchtfoto van het hele complex en dat is
geweldig, want een plaatje zegt meer dan duizenordem. Op de getekende plattegrond verderop in
dit boek, is te zien welke gebouwen er waren enrwaae voor gebruikt werden. De vraag over de
oorsprong van de fabriek brandt op de lippen. Daageen eens stukje geschiedenis.

Goud in de grond
Leiderdorpse stenen voor de export (Canon van tahidg)

Door de gunstige ligging van de Oude Rijn kon Leidep zich ontwikkelen tot een belangrijke
leverancier van bakstenen en dakpannen. Zelfs assteddam werden stenen geleverd voor de bouw
van grachtenpanden. De grondstof lag letterlijkrvoet opscheppen. Duizenden jaren lang hadden de
zee en de rivier een dik pakket van zandige klgezdt, die zeer geschikt bleek om stenen van te
bakken. Er was ruimte genoeg voor ovens en de ptedukonden gemakkelijk via de Rijn worden
vervoerd.

Het verwerken van stenen werd hier voor het eeegiepast door de Romeinen, maar bij hun vertrek
namen ze hun kennis mee. Eeuwenlang bouwde menvaiehout en leem. Als er voor belangrijke
gebouwen zoals kerken natuursteen werd gebruikéstndie geimporteerd worden. Pas in d& 12
eeuw deed de baksteen zijn intrede.

Rond 1300 vernemen we voor het eerst over eenm@sets bij Leiden. Steenplaats was de benaming
voor het geheel van een steenfabriek bestaan@emisteenoven voor het bakken, een tasveld voor de
opslag, loodsen, schuren, huizen en landerijeas dlj elkaar een oppervlak van meerdere hectares.
Leiden hield er, zoals meer steden, een stadsséeesmop na om met de producten de stadsmuren en
overheidsgebouwen te onderhouden. In de loop vdijddevamen er rondom Leiden steeds meer van
dit soort fabrieken bij, maar dan op initiatief vadellieden en welgestelde burgers uit de snel
groeiende lakenstad. Ze bezaten zelf weiland, wadklei vanaf lieten steken. Het was een vroege
vorm van geldbelegging.

De Leiderdorpse edelman Dirk van der Does bescluker zo'n perceel. In 1433 ontving hij het
kasteen Ter Does met de omringende landen in ligkreeg toestemming om ‘steen te slaan’ (klei
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af te graven). Een kleine eeuw later, in 1540, waaein Leiderdorp zelfs al tien steenplaatsenign v
kalkovens. Ze stonden vanaf de Zijlpoort aan deelL&ijndijk, op het Waardeiland (beide nog
Leiderdorps grondgebied) en langs de Van der ValknBanweg tot aan de huidige Leiderdorpse
brug. Leiden werd economisch steeds machtiger ardigde bepalingen uit voor de ommelanden. Na
1540 diende de productie van steen en vowea kalk, die men als zeer milieuvervuilend
beschouwde, op grotere afstand van de stad te wagelglaatst. Voor Leiderdorp betekende het dat
nieuwe steenbakkerijen en kalkovens alleen gebdwemdlen worden voorbij de T-splitsing van de
huidige Mauritssingel en de Hoofdstraat en zelésén de boerderijen in Achthoven.

Een locatie aan het water was belangrijk, net @dslg ‘steenplaatsersaarde’ (klei) in de buurt. Geer
Rijn arriveerden schuiten met brandstof voor denevéurf uit de veenlanden van tientallen dorpen in
Rijnland. Geen wonder dat de steenplaatseigena@nwdiak aanzienlijke grondbezitters waren. Deze
heren deden het werk niet zelf. Op een lenkétzondering na werd het bedrijff met alle
gereedschappen voor een aantal jaren verpacht e@astednplaatser. Hij was de manager die het
personeel huurde, het werk organiseerde, verantdebtir was voor het eindproduct en de
administratie bijhield. Het hele productieproces ldvie tot vier keer per jaar worden gedaan. In de
winter lag het bedrijf stil. Dan ging het voltakligpersoneel van gemiddeld zo’n vijftien personesr na
huis.

Waar bleven al die stenen en kalk? In Leiderdorp & ene na het andere kasteel en buitenverblijf
verschenen, zoals Ter Zijl, Stenevelt, Berendre€et, Mey en Ter Does. In Leiden bouwden de
grondeigenaren er hun stadspaleizen van. Maar medugeerde vooral ook voor de export. De
uitgebreide handelskanalen en sociale netwerken dan Leidse bestuurders, brouwers en
lakenhandelarenzorgden voor een goede afzet. Dam@em Poort in Den Haag, de Sint Bavo in
Haarlem, de Amsterdamse grachtengordel overal vomgestenen uit Leiderdorp hun bestemming.
Tot in de kop van Noord Holland en aan de anderd tan het IJsselmeer werden eeuwenlang de
kwaliteitsstenen afgenomen.

Tegen 1900 ontstond langs de Does een industrieklane bedrijfjes, die bloempotten voor de
tuinderijen draaiden en voor de bouw scheergbotten en ander aardewerk vervaardigden. Ze
verdwenen in de jaren zestig van de vorige eeuw doocurrentie uit lagelonenlanden, de opkomst
van de plastic bloempot en veranderingen in de bdbev kleiwarenfabriek van Ginjaar aan de
Doeslaan houdt nu als enige fabriek in de regioam®gye traditie in stand.

Aan het eind van de i@euw telde Leiderdorp nog een handvol grote bestrijgangs de Oude Rijn en
de Zijl. In de crisisjaren rond 1930 lipe de afzah dure handvormstenen terug, de nekslag voor de
ooit zo bloeiende industrie. De laatste dwdmiek Ouderzorg, gelegen aan de Van delk Va
Boumanweg, werd in 1962 geliquideerd. Alle fabriekajn afgebroken, de terreinen veelal met
huizen volgebouwd. Wat rest zijn enkele directiaisl

Historie van Ouderzorg en De Ridder

Steen- en  Kleiwarenfabriek
Ouderzorg — De Ridder was een
fabriek in Leiderdorp op de
oevers van de Oude Rijn aan de
Van der Valk Boumanweg, hier
op foto in 1919. De fabriek heeft
bestaan van 1876 tot 1962. Aan
de overkant van de Oude Rijn
lag op het Waardeiland de
Steenfabriek, later  Glazuur-
fabriek “Canton”.
Steen- en  Kleiwarenfabriek
Ouderzorg — De Ridder is
oorspronkelijk opgericht in 1876
te Leiderdorp onder de naam:
e : 2 Steenplaats W. H. van Zanten Jr;
deze naam bleef bestaan tot 1901. Daarna ging am mt 1942 over in N.V. Steen- Pannen- en
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Tegelfabriek. "Ouderzorg”. In 1942 week de Eerstglétlansche Schoorsteenfabriek "De Ridder" uit
naar het terrein van Ouderzorg in Leiderdorp. Harspronkelijke fabriek in Oegstgeest moest op last
van de bezetter worden afgebroken. De fabriek dead in 1900 opgericht door B.l. de Ridder en
Max Ferieck Welkenraedt onder de naam De Ridder & $teenfabriek. In 1935 werd de naam
gewijzigd in N.V. Eerste Hollandsche Schoorsteemnédbov/h De Ridder & Co (gevestigd aan de
Rhijnhofweg in Oegstgeest), Hugo van Poelgeest imatddels gedelegeerd commissaris) . Na de
verhuizing en samenvoeging in 1942 werd de naanmjggd in C.V. Steenfabriek "Ouderzorg" De
Ridder & Co. In 1954 werd de naam opnieuw veranderd\.V. Steen- en Kleiwarenfabriek
"Ouderzorg-De Ridder", en onder deze naam is delyotee in 1962 beéindigd. De gemeente
Leiderdorp heeft alle aandelen opgekocht en begiledi de bedrijfsvoering. Het complete
fabrieksterrein is opgenomen in het uitbreidingspldet laatste kenmerk van de fabriek, één van de
drie schoorstenen, werd in 1963 omver gehaald.eAlleen aantal straatnamen ter plaatse herinneren
nog aan de voormalige steenfabriek, zoalsnLaan Ouderzorg, Haaghuishof, Ovengaarde,
Steengaarde enz. Verder staan er nu (2009/2010¢emgaar oude bomen op de plaats waar eens de

tuin was van de directeurswoning langs de Van @k Boumanweg.
Leiderdorp
Terrein van Ouderzorg De Ridder

De foto laat de steenfabriek "Ouderzorg - De Ridder" aan de 'van der Valk Boumanweg' zien welke in 1961 werd
afgebroken, op die plaats bevindt zich nu 0.a. het Haaghuishof. Links onderin de Droststraat met daarnaast
(rechts) de twee fabriekshallen welke nu nog steeds bestaan. Het derde gebouw op rij is gesloopt en daar bevindt
zich nu het kantoorgebouw Rhijnenburg. Rechts onderin het Waardeiland met steenfabriek "Canton"

http://www.deschansvanvaldez.nl/N_frame.html?http://www.deschansvanvaldez.nl/N_grp_13 8-1.html

Steenfabriek "Canton" werd in 1903 opgericht dodP.H. Viervant Tukker (11 aandelen) en P.E.
Viervant Tukker (1 aandeel) Tot directeuren werdenoemd P. Viervant Tukker en K. Wesseling. In
1913 ging de fabriek verglaasde en onverdmasiersteen produceren onder de naam N.V.
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Steenfabriek Oudenzorg (Canton). Van 1954 tot Mé&1 de naam van de fabriek: N.V. Steen- en
Kleiwarenfabriek "Ouderzorg-De Ridder", Canton.

Wie was Hugo van Poelgee3t
Een leven van initiatief en dienstbaarheid (Eerivli@zing uit 1954)

Hugo van Poelgeest werd te Zutphen geboren in 18if9verd grootgebracht op de Steenfabriek “De
Vlietberg”, welke gevestigd was te Wilp in de nabild van Deventer en waarvan zijn vader eigenaar
was. Deze laatste was voordien directeur van vilesothe gasfabrieken geweest en had daardoor
grote ervaring op het gebied van stoken en alleshieamee verband hield. De fabriek “De Vlietberg”
was destijds zeer modern ingericht, werkte metwoedde ovens, een kunstmatige drooginrichting
(tunnel drogerij) en werkte geheel machinaal met¢tafagens, modern transport enz.

Na de HBS te hebben doorlopen, bekwaamde de heePWelgeest zich in verschillende functies op
bouwkundig- en werktuigkundig gebied en volgde émkaren de colleges te Delft. In die tijd gaf hij
vele adviezen over het stoken van de destijds brugje zijnde open veldovens die overgeschakeld
werden van het turf stoken op kolen stoken.

In 1904, dus dit jaar juist vijftig jaar geledenent de heer Van Poelgeest, die al eerder met de
Steenfabriek “Ouderzorg” te Leiderdorp contact hatiad, definitief aan deze fabriek verbonden en
spoedig in de directie opgenomen. In die tijd watseskn vrij onbetekende fabriek welke in hoofdzaak
machinale rijnsteen maakte en als bijproduct harmdsteen. Onder de energieke leiding van de heer
Van Poelgeest werd dit bedrijf geheel omgezet Jueirmaken van handvormstenen, bestemd in de
eerste jaren voor het restaureren en uitbreideroude bouwwerken, omdat de machinale steen verre
de voorkeur had.

Met de steen van “Ouderzorg” werden belangrijke
restauraties uitgevoerd, o.a. het Provinciehuis te
Assen, de Grafelijke Zalen in Den Haag enz. ]
Omstreeks 1910 werden de vervaardigde ; [&¥
handvormstenen ook weer meer voor andere && 'I
doeleinden, in het bijzonder villabouw toegepast en &&&
werd de productie van verschillende maten ter hand
genomen.

Bij de bouw van heYredespaleisin de jaren 1910
tot 1912, zijn voor het eerst de handvormeste i
weer op grote schaal toegepast en werd na erng
overweging door de bouwmeesters van dit voor
tijd belangrijke complex de handvormsteen fay M) | Wi
“Ouderzorg” gekozen. Dat voor een dejgel = L~ S AT

belangrijk bouwwerk deze stenen werden gebruikg &en groot succes voor de heer Van Poelgeest
en daarmee de naam van “Ouderzorg” voor het hangroduct voorgoed gevestigd.

Het Vredespaleis is in zes jaar tijd gebouwd. 113 ®pende het zijn poorten. Het is een groot,
carréevormig gebouw met een plint van grijze Belgésmatuursteen en gevels van rddellandse
baksteen in een eclectische neorenaissancistische stijl. htstft schuine leisteen daken, twee
verschillende torens en een westelijke gevel dseiesl weinig onderdoet voor de kwaliteit van de
voorgevel.

Ook voor siermetselwerk werd de handvormsteen gebrim het bijzonder in het kleine formaat,
lilliputformaat. Die naam werd door de heer Van Poelgeest bedacit daarna in het hele land
ingeburgerd.

Werd op de fabriek “Ouderzorg” alleen handwsteen vervaardigd, de fabriek “Canton” die
tegenover stond en welke vroeger in andere handes) werd onder leiding van der heer Van
Poelgeest bij “Ouderzorg” gevoegd. Hier werd taemeét bijzonder begonnen met het verglazen van
handvormsteen, een product dat voordien in Nedenheet werd vervaardigd. De charme die van dit
product uitging, was aanleiding dat dit door veildmhde architecten, vooral voor interieurs, werd
toegepast. Nog heden ten dage worden verglaasdi/dramstenen in grote hoeveelheden over het
gehele land gebruikt. Een bewijs dus dat het genomé&atief een zeer gelukkige gedachte geweest
is.




In 1933 werd de heer Van Poelgeest ook gedelegeeminissaris van de N.V. Eerste Hollandsche
Schoorsteenfabriek v.h. De Ridder en Co te Oegstgeelke fabriek in 1942 door de bezetters werd
afgebroken. Dit bedrijf werd toen naar Leiderdogamde Steenfabriek “Ouderzorg” geévacueerd en
in overleg met de heer Van Poelgeest werdenplannen voor een nieuw bedrijf van N.V.

Steenfabriek “Ouderzorg’en de N.V. v.h. De Ridder @ gecombineerd. Ook hierin stopte Van

Poelgeest zeer veel energie. Daardoor verreeslagidierdorp een modern complex, mede dankzij de
waardevolle adviezen van Van Poelgeest.

Bij zijn intrede in de steenindustrie was de orgafievorm van deze

N : bedrijfstak zeer gebrekkig. Reeds in 1927 werd dwn met andere

i goedwillende ondernemers getracht om een goed defude

_ fabrieksorganisatie te vestigen, die de prbduen de afzet zou

- » regelen. Hoewel dit werk door hem later niet meeardvter hand

e 3 genomen, heeft hij toch mogen zien dat het destgdsr hem

uitgestrooide zaad na lange jaren is ontsprotedatrihans een goede
organisatie in de steenindustrie bestaat. ©Opkandere industrieel
gebied heeft de heer Van Poelgeest belangrijk werkicht. Jaren is
hij voorzitter geweest van de Leidse Vereniging VWadustri€élen, die
onder zijn leiding belangrijk werk heeft tot stagebracht. Thans was
hij nog voorzitter van de Commissie uit de veramygdie zich in het
bijzonder belastte met het overleg over de eléatdiiscontracten en
alles wat daarmee verband houdt. In deze functiedeve alle
elektriciteitscontracten tussen de plaatselijkeugtde en de Stedelijke
Fabrieken van Gas en Elektriciteit, aan zijn oord@derworpen.

Dat de heer Van Poelgeest behalve op industrieelakrlijk gebied
zich in het bijzonder zeer verdienstelijk fiegemaakt voor de
Dierenbescherming in Nederland, is iedereeketd Zijn verdiensten werden erkend doon zij
benoeming tot Ridder in de Orde van Oranje Nadsaorm veel heeft de heer Van Poelgeest in zijn
arbeidzaam leven gedaan, zowel voor de Keramisthestrie, die hem zeer lief was en waarvoor hij
tot de laatste dag belangstelling heeft gehady@mbknder terrein van het maatschappelijk leven.
(einde bloemlezing uit 1954)

Gegevens van Hugo van Poelgeest:
e 24 januari 1879 (vrijdag) geb. te Zutphen;
e 35jaar: 1 augustus 1914 (zaterdag) getrouwd atetnha Carolina Brand (40 jaar);
e 60 jaar: 19 december 1939 (dinsdag) overledemg@maibhanna Carolina Brand te Leiderdorp;
* 69 jaar: 19 juni 1948 (zaterdag) getrouwet nvivienne Ruth Spatkowa (37 jaar) te
Kensington [Engeland];
* 75jaar: 10 juli 1954 (zaterdag) overleden te kaid

Getrouwd met tweede echtgenote, mevr. V.R. vandgeest-Spatkowa (deze laatste als
directrice van de beleggingsmaatschappij, waarin Nd®. Ouderzorg is blijven
voortbestaan); beiden waren de voorlopers van @eeBbescherming en vandaar een
dierenasiel op de steenfabriek.
Gegevens over Mevr. V.R. van Poelgeest-Spatkowa:
* 8 december 1910 (woensdag) geboren te Antwerpelgifs;
* toen ze 37 jaar was trouwde ze op 19 juni 1948xKdag) met Hugo van
Poelgeest (69 jaar) te Kensington [Engeland];
e op haar 43e jaar op 10 juli 1954 (zaterdag) gdentiartner Hugo van Poelgeest te Leiden;
e 65 jaar: op 27 december 1976 (maandag) overledAdmsterdam;
e Beroep: Dra. Slavische en klassieke talen.

De zakelijke kant droeg bij Hugo van Poelgeestdaiscteur van de steenfabriek N.V. Ouderzorg een
sterk persoonlijk stempel, doordat hij zicketnalleen beijverde voor een hoge productse



brengen. Door de productie van handvormstenenagegide handvormstenen en een gehele scala
van steenbakkerproducten is de werkzaamheid vafalsiiek Ouderzorg nauw verbonden met de
uitvoering van tal van pretentieuze restauratieer&n bouwkundige scheppingen in de eerste helft
van de 20 eeuw. Als dierenbeschermer wist hij de inzet vgn humanitaire persoonlijkheid te
verenigen met al de praktische vaardigheden enseiggipelijke inzichten, die in zijn stuurmanskunst
verdisconteerd waren. Ook op dit terrein heeftsterk bepalend gewerkt en vanaf het begin van de
20e eeuw een ontwikkeling helpen bevorderen, dieléng na zijn overlijden in 1961 resulteerde in
een nieuwe wet op de dierenbescherming.
Uit het archief van de Stichting Bouwstenen vo@relnbescherming:
In 1951 besloten Hugo van Poelgeest en zijn vroumieWne Ruth Spatkova Stichting
Bouwstenen voor Dierenbescherming op te richtem kuwelijk was kinderloos gebleven en
gezien hun betrokkenheid bij het dierenwelzijn -gblvan Poelgeest was voorzitter van de
Nederlandse Vereniging tot Bescherming van Dieremilden zij op deze manier zin geven
aan het financiéle deel van hun nalatenschap. iDktisg is pas na de dood van mevrouw
Spatkowa in 1976 operationeel geworden.
Elke vier jaar wordt er een oproep in de vakblagieplaatst om mee te dingen naar de Hugo
van Poelgeest prijs, een prijs die bestaat uifi@@nciéle beloning van Euro 10.000,- en een
kunstwerk. Een onafhankelijke jury adviseert hestingr over de te onderscheiden persoon of
instelling.

Hugo van Poelgeestprijs

Middels het testament van de weduwe Van Poelgselt Hugo van Poelgeest Prijs bedoeld
voor personen of instellingen die op een bijzondeijge een alternatief voor dierproeven
hebben ontwikkeld.

Zo heeft iemand bijvoorbeeld een alternateflacht voor het testen van giftigheid van
stoffen. Giftigheid blijkt in de lever en in plaatan een gezond dier hiervoor te gebruiken kun
je ook levercellen kweken in een reageerbuis. Zndeebreng je het verschijnsel terug tot
waar het optreedt. Dit is een hightech oplossingr dmderzoekers zelf ontwikkeld. In de
professionalisering verdwijnt geleidelijk heteriendelijk gedrag en voert men steeds
makkelijker dierproeven uit, dus om mensen van dezed of te halen moet je ze verlokken
om hun wetenschappelijke creativiteit te gebruikeoor diervriendelijke onderzoeks-
methoden. Dit heeft veel te maken met een mentatitsrandering, het ethische gevoel van
mensen.

In het Jaarboekje 1955 voor geschiedenis en oukinaild van Leiden en omstreken, kon ik na enig
speurwerk een in memoriam vinden over Hugo vandeest. Hugo van Poelgeest is overleden op 10
juli 1954, de voor mij onbekende schrijver A.J. gholler (architect) heeft het volgende geschreven:

Hugo van Poelgeest (24 januari 1879 — 10 juli 1954)

Het heengaan van de grote mensen- en dierenvri&fdHVAN POELGEEST was even
eenvoudig als zijn levensgewoonten. Zonder dat netrook maar enigszins kon verwachten
is hij weggegleden in de eeuwigheid. Velen hebbgrijb uitvaart innige getuigenis gegeven
van hun verering voor deze beminnelijke mens, die grote gaven uitsluitend scheen te
beschouwen als verkregen om andere wezens te halpem moeizaamheden. Van wie met
hem in aanraking kwamen zullen er wellicht geen egst zijn die weggingen, zonder zich
bewust te zijn in hem een onzelfzuchtige raadsnmhuwdp te hebben gevonden; die in elk
geval zich de volle moeite getroostte om met takverstand voor hen te doen wat maar even
mogelijk was. Ook zonder met anderen in aanralenigpimen was zijn geest er op gericht om
vooral het voor de mensen betere te bevengedit was een erezaak voor hem, een
vanzelfsprekendheid: het materieel-betere voor neendier, het moreel-betere voor de mens,
die daartoe immers zijn gaven heeft. Beide wijzan kulpverlening waren voor hem tezamen
te verwezenlijken in de dierenbescherming die f@thelpt en de mens verheft.

Tot dit laatste was ook de veredeling van het hankiwen middel dat hem aantrok, vooral op
het hem van kinds af bekende terrein: de steenbakkaar dreef zijn geest hem eerst tot



Voorzitter van de Leidsche Vereeniging van Indesfien); maar tevens slaagde hij er in om
in eigen kring op ,,Ouderzorg” handvormproducteniden vervaardigen, die men kan gerust
zeggen aan de spits staan van wat - waar ook -ajémaerd. Men vindt ze reeds toegepast
aan de muren van de Grafelijke Zaal in Den Haag,he Vredespaleis en aan talloze andere
bouwwerken hier en elders. Het glazuren van baksteehet maken van allerlei vormstukken
en tegels in baksteenklei had plaats op de tegen@aderzorg” gelegen fabriek ,,Canton”.
Daar werden later o.m. levensgrote beelden naareleodvan de beeldhouwer L. ZIJL
gebakken, talloze wapenschilden en siertegels méiegnen, in een bijzondere, voorname
stijl, zoals men vergeefs elders kon zoeken. Hetgede alles de voorname geest van de
overledene, die een begrijpende vriend vond biedak van zijn bedrijf in de enige jaren
geleden ontslapen PH. E. VIERVANT TUKKER.

Er is sindsdien veel veranderd in ons land. ,,Qaalgf en ,,Canton” bestaan nog als getuigen
van de hoge opvattingen van HUGO VAN POELGEEST ,diigaar juist 50 jaar verbonden
was aan de steenfabriek die onder hem tevens e¢miitevan dierenzorg is geworden, sinds
34 jaar het Leidse Dierenasyl herbergde erens een dertigtal jaren van 1917 af het
knooppunt is geweest waarin alles wat dierenbesthgrin Leiden betrof tot ver uit de
omtrek samenkwam.

Van 1917 af actief medewerker werd hij in 1929 aaderzitter en was sinds 1942 Voorzitter
van de Nederlandsche Vereeniging tot BeschermingDiaren. In deze functie heeft hij zijn
krachten ingezet voor de voorkoming van stalbrandesrbeterd veevervoer, humanere
slachtmethoden, vermijding van de gruwelijkaelipgbehandeling, het vraagstuk van het
gebruik van giffen in de landbouwde vogelbescherming en de verplegende
dierenbescherming, resulterende in een ontwerpebiast, waarvan sedert 1932 verschillende
ontwerpen, sommige in wetsvorm, zijn \amweid welke aan de Regering werden
aangeboden. Sinds 1951 werden daarbij onder aéspider Nederlandsche Vereeniging
kadercursussen gegeven voor eerste hulp en vemgovgn dieren, tot het verkrijgen van een
diploma dat officieel is erkend door t hdinisterie van Landbouw, Visserij en
Voedselvoorziening. Reeds in 1950 werd begonnen deetioorbereiding ener organisatie
voor hulpverlening aan en tot bescherming van diereabnormale tijden en omstandigheden
en in 1952 is aan de Ned. Ver. t. Bescherming erddi een taak toebedeeld bij bescherming
van dieren in oorlogstijd in het plan van de Besctiieg Bevolking van Regeringswege. Bij
de watersnood van 1953 nam HUGO VAN POELGEEST orgerpersoonlijke leiding de
evacuatie en onderbrenging van duizenden huisdigtetle rampgebieden, om deze later zo
veel mogelijk naar de oorspronkelijke eigenaansgée voeren.

Dit summiere overzicht is wel voldoende om - zongtermelding van de talloze daartoe
voerende commissievergaderingen, bezoeken aantei¢or en benodigde briefwisseling —
een indruk te geven van het zeer belangrijke werklib charitatief terrein door HUGO VAN
POELGEEST verricht in de vele functies die hij Ipgleloos, met opoffering van al zijn vrije
tijd, gedurende 36 jaren in de Nederlandsche Véyemntot Bescherming van Dieren heeft
vervuld. Velen zullen hem daarvoor met de groogsteentelijkheid in ere blijven gedenken.
Liefde voor onze geringste medeschepseleme -zdlf nimmer tot begrip en waardering
daarvan in staat zijn - is wel de hoogste vorm earelfzuchtigheid, waartoe een mens zich
kan verheffen.

A.J. KROPHOLLER



Het fabrieksterrein rond 1950

Nog een luchtfoto van het fabrieksterrein, onbekeadneer deze genomen is, maar aan de situatie te
zien moet dat voor 1954 geweest zijn. Er ligt ngkabg een binnenvaartschip voor de fabriek en dat
kon nog goed toen de oude weg er nog was. Verdeetitasveld naast het nieuwe ovengebouw nog
niet ingericht. Ook de bessenstruiken op onzerethts naast de tegelmakerij staan er nog. Digkheb
toen ik ongeveer acht of negen jaar was er uitdgehBee contouren van ons huis zijn nog net waar te
nemen iets achter/naast het voorste ovengebouvs. liDle directeurswoning en de woning van
Rompelman staan in de winterse morgenzon. Opvaltgndalle vietten in de s loot aan de linkerzijde
naast de fabriek ter hoogte van de kleistaal didaipnmoment goed gevuld was. Rechts tegen de rand
van de foto staat naast de tegelmakerij nog eehklein boerderijtie van Mina Braam. Ze woonde
daar met twee zonen en had een enkele koe en erdedens; er liepen ook wat kippen rond. Met
recht een keuterboertje. Het was er vaak een bestjmelig. Ook is op deze foto goed te zien dat er
rondom tuinderijen waren. Er staan ook heel waséws
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Plattegrond fabrieksterreiran Steen- efKleiwarenfabriek Ouderzorg-CrRidder
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Een overzicht van het terrein

Het fabrieksterrein van Steen- en kleiwarenfabfelderzorg De Ridder was gelegen langs de Van
der Valk Boumanweg, een directe verbinding via wader van de Oude Rijn en via de weg.

De fabriek strekte
zich over een grote
opperviakte uit, de
juiste maten weet ik
niet meer, maar naar
mijn gevoel was het
! terrein aan de
| voorkant circa 100 tot

i : 150 meter breed, de
=% diepte van het terrein
moet ongeveer 400 tot
600 meter Zijn
geweest. Deze foto is
genomen vanaf de
Sillevisbrug, rechts
van de fabriek. Rechts
zijn nog net een paar
vletten te zien die in
_ : het haventje liggen.
Hier werden ook de vIetten geladen met de stermgeijlazuurd moesten worden op Canton, aan de
overkant van de rivier. Verder is er zicht op hethter tasveld en het grotegebouw is de nieuwe
vlamoven. Het gebouwtje rechts met de kleine sateen is de tegelmakerij.

1

Deze foto (rechts) toont

het aanzicht van de l
toegang tot het gebouw ,
van de twee
zigzagovens. Er voor ligt
het linker tasveld van_o
de fabriek, het |
tasveld waar deles
handvormstenen
opgetast stonden. Links
naast de entreedeur staan -
de lilliputter- stenen.! =
Onder de uitlopers van =

het schuine dak ware
gesloten kleine
tegelopslag- ruimten. Dit
terrein lag direct langs d
Van der Valk
Boumanweg en was zo
toegankelijk. Langs de Oude Rijn was een lang steggmaakt voor laden en lossen van grotere
binnenvaartschepen. Onder het dak was links den ingang de oudezigzagoven en rechts de
nieuwe. Rechts was ook nog een droogverdiepingrbadeeoven onder kap gebouwd. Links boven
de oude zigzagoven was een grote open en vooiffigstouimte. Links onder vlakke dak waren
open kleine monster- ofopslaghakjes. Dat was eek whar jonge aankomende paartjes graag naar
toe trokken in de donkere avonduren. Het gebeuadmlneens dat er in de haast en in het donker
lingerie werd achter gelaten en daarna de volgendegen werd aangetroffen door het personeel.
Zulks uiteraard onder het knipperen van schalkggeso..
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De nieuwe vlamoven
(links) was een enorm
gebouw met 26 kamers.
Een vlamoven werkte
anders dan een zig-
zagoven. De vlamoven
had ook een aantal
kamers naast elkaar. Het
verschil met de vorige
was dat er in de muren
tussen de kamers over de
volle lengte openingen
waren aangebracht
waardoor hete rookgassen
van de ene naar de
volgende kamer konden
gaan. De stenen stonden

i L opgetast tussen  een
ovenmuur en een vlammuur De vlammuur stond opd«arfstand van de tegenover liggende
ovenmuur. Tussen de vlammuur en de ovenmuur was zEyenaamd trappenrooster
aangebracht. Hierop werden door de stookopeningarbeven af de kolen gegooid. Door de trek in
de oven werd het vuur door de stenen ‘getrokken’.of deze manier ‘liep’ het vuur zo van kamer
naar kamer.

Boven de oven in het gebouw waren drie droogetagesouwd voor het drogen van de natte
stenen die uit het persgebouw kwamen sawdast de liftschacht. Op elke verdieping was rail
gelegd, zodat de lorries via de lift naar bovenagédh konden worden en uitgereden over de
verdieping. Rechts voor het hoge persgebouw btajebouw om klei te mengen dat weer
grenst aan het opslagterrein van de ruwe klei,aderzaamde kleistaal. Links is hasveld met de
opslag voor strengpetenen, die uit het nieuwe ovengebouw kwamen.
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Wat is wat op het fabrieksterrein van Steen- en Klgvarenfabriek Ouderzorg De Ridder, volgens
de hierboven staande genummerde plattegrond.

Ovengebouw nr. 1

Was een groot stenen gebouw bedekt met oud Ho#addkpannen. Onder het dak stonden twee
zigzagovens waarin stenen van velerlei aabakken werden. De zig-zag kenmerkten zich

alsvolgt:

De ovens waren gebouwd met een aantal kamers pHastr. De kamers werden met elkaar
verbonden door een doorgang, achterin of voorin.i@tvuur een ‘loop’ te geven door de kamers
waren deze doorgangen van belang. Het waren eenxmrtjes van de ene kamernaar de andere.
Om het vuur door de kamer te laten ‘lopen’ warerdes die poortjes. Het kwam bijvoorbeeld
binnen achterin een kamer, liep door de kamer eg igaar de volgende door de poort voorin naar
de volgende kamer. Het vuur zigzagde door de o&an.de beide einden van de oven waren lange
kamers geprojecteerd om zo het vuur rond te lateen. De kolen werden van boven af door ronde
kanaaltjes in de kamers gegooid. De kanaaltjesnafgedekt met deksels.

De ovens werden met de hand gestookt. De
oude oven (links) had geen verdiepingen. Bove

de rechtse, nieuwe oven waren droogrekken
geplaatst op een verdieping. Ook rondom de
oven op de eerste verdieping waren droogrekken
geplaatst. Midden in het ovengebouw tussen de
oude en de nieuwe oven was een goederenlift. Met
deze lift werden per kruiwagen de kolen aangevoerd
van beneden naar boven. Ook konden er de hoge
lorries op rails in die met de verse stenen van de
pers werden aangevoerd. De afvoer van gedroogde
stenen werd per lorrie gedaan. De ovens werden
van bovenaf gestookt. Op de ovenvioer waren
zogenaamde ovenpotjes die via een stookkanaaltje in
verbinding stonden met de ovenkamer. Als het

dekseltje werd opgetild met een haak, kon je het
: vuur in de ovenkamer zien. Met een kleine

handkolenkit werden kolen via de openlng vanpot in de ovenkamer gegooid; een maal per
half uur vond dat plaats. Het stoken van de zigzag® was een arbeidsintensief werk. leder half
uur moest de stoker langs gaan om een kit kolele Wuuropeningen te gooien.

Er was nog meer te doen door de stoker dan alleewvanm kolen voorzien van het ovenvuur. Een paar
maal op een dag moest ook de krimp van de stemaatga worden. Er was geen meet apparatuur, er
was geen warmtemeting en dus moest alles met dedmap zicht worden beoordeeld. Om de krimp

te meten gebruikte men een stalen maatlat van ca.
anderhalve meter lengte. Op de stalen strip sto
een maatverdeling. De bedoeling was dat de
maatstok in het kolenkanaaltje werd neergelaten ens!
de punt daarvan kwam te rusten op een steen. Mgt
een krijtie streepte men op de maatlat aan hoe h
was op dat moment. De maat werd op het leitje
bijgeschreven en zo kon men zien wat de krimp van,
tijd tot tijd was. Bij voldoende krimp werd beslate

om de oven ‘af te stoken’ en de toevoer van derkole:

te verminderen en te stoppen. Afhankelijk van de
hardheid van de steen werd besloten hoeveel krimp
nodig was. Uit ervaring wist men wel te bepalen

wat er uit de oven moest komen: licht rood, donker
rood of klinkers. Hoe meer krimp haweer Q d7 \
hardheid van de steen; klinkers moesten dus langer —h
gestookt worden dan licht rood bijvoorbeeld. s —
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Boven op de viloer van de oven stonden kruiwagensldemet vetkolen. De voorraden moesten
regelmatig bijgevuld worden. De stoker haalde nest &ruiwagen nieuwe kolen op. Hij gebruikte
de lift en liep naar de grote voorraadruimten im ¢tengebouw, welke naast de ovens waren. De
aanvoer van de vetkolen was eveneens een arbeiusgit werk.

De kolen kwamen uit Limburg per trein aariéden. Dicht bij de Zijlpoort was langs de singel
een kleine losplaats voor goederenwagons. Dedler lag was via een aftakking verbonden met de
spoorrails bij het station. Zoveel als nodig wasdea wagons naar die kleine losplaats gebracht.
Direct naast de losplaats was de singel. Als er @Wagons met kolen waren moesten die dus
opgehaald worden. Een paar kerelsgingen met vi¢pi@tbodem vaartuigen zonder motor) van de
fabriek over de Oude Rijn de stad in naar die kel Vanuit de wagons was het mogelijk om de
kolen in de vletten te laten lopen. Ook dat moesigwildig gebeuren om geen puntbelasting te
veroorzaken in de vletten. Als dat wel zo was, kondlie vietten zinken. De vletten werden dus
enigszins handmatig geladen en de laatste restiem knoesten met een schop vertransporteerd
worden.

Vervolgens moeten de vletten weer teruggevarenevordar de fabriek; de afstand zal ongeveer twee
en een halve kilometer zijn geweest. Met handkraettden die over het water gevaren, dat wil
zeggen er stond een man op de vlet met een langstalu Hij zette die stok, die bovenaan met een
dikke knop was voorzien, in het water en duwde lZo@end over de kolen van voor naar achter de
vlet in de vaarrichting. De knop op de lange stlaatste hij tegen zijn schouder om zo meer kraeht t
kunnen zetten. Zo moest men dus terugvaren naaer@ug. Een sleepbootje was er niet op de
fabriek. Soms werd er een bootje gehuurd om déevigerug te varen.

Deze werden dan in de sloot bij ons huis gelegaiam begon het leegscheppen daarvan. Tonnen
kolen moesten zo met de hand weer opgeschept wairdémuiwagens geladen worden die op een
plank op de vlet stonden en kruiwagen na kruiwaggsr het ovenhuis gereden worden in gestort in
de speciale kolenhokken onder het ovendak. Daameaswel even zoet mee.

Pas later werd er enigszins gemoderniseerd. Ddakbitspbij de Zijlpoort werd gesloten en dus was
men aangewezen op andere vervoersmogelijkhedekolBr werden in het vervolg aangevoerd met
kleine kipvrachtwagens, waarschijnlijk vanui¢ d¢olencentrale in Leiden of vanuit een dat
kolenopslag. In het dak van het ovengebouw wasopening gemaakt en op het tasveld voor dhet
gebouw stond een kleine zogenaamde elektrisch deengan jakobsladder. Vanuit een smalle opening
in de laadbak van de kipvrachtauto rolden de kaolerde transportband en rolden vervolgens in de
kolenopslag in het ovengebouw. Een grote verbejesiat arbeid betreft. Er waren nogal wat kolen
nodig voor het stoken van de ovens, dus er mogstmatig aangevuld worden.

Er was ook een gedeelte naast de nieuwe zigzagosen ruimte was voor het maken van stenen,
hoofdzakelijk in de winter. Soms werden er ook grbeelden geboetseerd. Dan kwam er een non of
een pater die beelden in zijn volle omvang boetiserDaar konden ze geen weken over doen. Omdat
de beelden die in kerken of kloosters gebruikt wardok gebakken werden in de oven, moesten de
beelden in grote stukken gesneden worden. Dit Wwgeem gemakkelijke klus, maar ook het stoken er
van moest met zorg gebeuren. Een extra inspanmingpey voor mijn vader. Die moest de stoker
aanwijzingen geven over hoe heet en hoe lang haet epgestookt moest worden. Hij was dan ook
zeer regelmatig op de oven te vinden. Stokers wasenvan Gijzen, Holzhulder, Faas, Meijer en
Versteeg.

Dan was er ook nog iets opmerkelijks in het zetidbouw, namelijk een wals waar gebakken stukken
steen tot gruis mee gewalst konden worden. Heteeagyrote ronde bak, waarin twee zware en brede
ijzeren wielen draaiden. In de bak werd puin gedgode twee ronddraaiende wielen vergruisden het
puin en dat gruis liep door een trechter naar eeeeglstaande kruiwagen. Dit gruis werd gebruikt als

vulmiddel bij het dichtsmeren van de poorten als eeenkamer vol was en dus klaar was om te
worden gestookt.
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Soms moesten stenen pasgezaagd worden. Daarvooerwds steenzagerij. Die was onder
gebracht eveneens onder het enorme ovendak. Bigtenuren van het ovengebouw en nog wel
onder de kap waren kleine meestal open ruimten geimalierin waren vaak speciale stenen
opgeslagen. Die ruimten waren ook gemaakt aanjde €n langs het pad waar wij woonden. Een
van die ruimten was ingericht voor de steenzagedprin stond een grote elektrische stenenzaag.
Zagen van stenen betekent enorm veel stof. Omedaidrkomen werd water gebruikt. Een straal
water was op de zaag gericht en voorkwam een cadrdan stof. Hoe dat hok er uit zag na het
zagen van een partij stenen? Erg nat en vies...

Ik was er zo vaak in het oude ovengebouw, het geens

aan ons huis en we hadden toegang door een zijdetur.

slot was een museaal slot met een grote sleutdl. He.
voelde alsof je een belangrijke plek te bewaken. had =
Soms ging ik er spelen met de lorries, soms gikg A
naar de mensen die er werkten en praatthemedf = =
hielp mee. Soms was ik er om de hond uit te laem.
dat was dan ’s avonds voor ik naar bed ging. Ik
realiseer me nu dat alles zo gewoon was. Speleijsena
leerde ik het hele productieproces van de fabr
kennen, inclusief het ingewikkelde stookproces dextle varianten. Bij een goed stookresultaat
was je altijd afhankelijk van allerlei factoren. Qenbeginnen de wind, de structuur van de klei, de
verbrandingsgraad van de kolen, de ervaring vastdeer, de wensen van de klanten en ga zo
maar door.

Maar ik keek er naar alsof ik niets anders geldexrd. Zag hoe de stoker de kolen in de oven
wierp, hoe hij de krimp mat, hoe hij naar benedewlde en daarna naar boven met een
kruiwagen kolen, hoe hij op de oven de andere kagems weer bijvulde met nieuwe kolen, hoe hij

zijn brood , vaak in een krant gewikkeld, at zitten een soort houten ‘strandstoel’ die dicht laij d

te stoken kamers stond en die met de rug richtengridd stond. Nee, er was wel een dak over het
ovengebouw, maar door de oud Hollandse pannenrdop déagen had de wind vrijspel om het

gebouw binnen te dringen. Ook lag er nog al eepsism, dat ook vrij toegang had. Ik vond het

interessant om met de stokers te praten en hetdagieuws door te geven, dat je daar net voor via
de radio vernomen had.
Maar ik zag ook hoe de
mensen beneden in d
ovenkamers bezweet i
de hitte van de ne
geopende kamers bezi
waren stenen er uit te
halen en op kruiwagens
naar buiten te rijden.
Zag hoe ze worstelde
met het enorme
temperatuurverschil
vooral in de winter. Ze
wilden niet ziek
worden, maar ware
drijfnat van de warmtef
van de ovens en da
naar buiten gaan d
kou in viel niet mee.
Deze mensen werden direct opgevolgd door anderkers. Zij moesten de lege kamer weer
volzetten met verse stenen, tegels of schoorst®arst Er hing een lamp door een stookgat in de
kamer en bij het licht van een ouderwetse gloeilavagkte men gestaag door om het vuur voor te
blijven. Nu konden ze de stenen of tegels niet zonmeer zetten, daar was toch enig beleid bij
nodig. Het vuur moest zich goed kunnen verspreid®or een kamer en daardoor moesten de
stenen in een bepaald verband werden opgestapeld.ni®est er ruimte zijn om de kolen

neer te laten vallen tot op de vloer van de kames moest dat te vormen kanaaltje precies
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onder een kolenkanaaltje op gebouwd worden. Ik Jwetcheel gewoon en zou het op dezelfde manier
gedaan hebben. Nu zie ik mensen op een moderndaidek verbaasd kijken hoe de met gedroogde
stenen gevulde karren langzaam in een tunnelovedwijaen en mechanisch voort worden geduwd
door het bakproces heen., om er aan de anderenajdmige dagen gebakken uit te komen rijden.
Gewoon een logisch productieproces, niet waar. Medt dat iets hebben in het verlengde van wat
men thuis doet met het bakken van een appeltaaizodden echter verbaasd staan kijken als ze op de
oven van zo’'n oude steenfabriek een glimp konderaimgen van de werkers die daar het bakproces
eigenhandig moesten klaren. Met geduld en doongsttermogen en ook een zekere passie voor hun
beroep. Dag en nacht waren ze er. Ik vertel eregek over als ze geboeid staan te kijken naar die
grote ‘taartenoven’; leg enigszins uit hoe hetat aan toe ging en probeer ze enige waarderingg bij
brengen voor het lang verguisde beroep van stean@vker.

En hoe gaat het er aan toe in die tunneloven? Aehcomputer waarschuwt wel iemand die een
'pieper’ op zak heeft en die op een feestje zis, dile computer iets tegenkomt dat niet in zijn
programmering staat. Dat is nog even iets andarsstizker zijn in stormachtige nachten, waarin de
wind zo’n enorme zuigkracht heeft op de 40 meteyehechoorstenen, dat je als het ware de kolen door
de pijp omhoog ziet gaan. De enige twee middelerhiitoen op Ouderzorg tot zijn beschikking had,
waren de baas, mijn vader die ook altijd standldswet als de computer, en de grote ventielen
waarmee hij de stook- en rookkanalen kon afsluttéger smaken had hij niet en hij wachtte vaak tot
hij het niet meer verantwoord vond om alleen eenlig®ng te nemen. Dan kwam hij of aan de
deur of gebruikte de huistelefoon van de fabrielk. die ging wist iedereen in huis, ook 's nachts,du
dat er iets mis was. De februari rampnacht van 19&8 een extreme nacht waarin pa nagenoeg de
hele tijd op de fabriek was om de stroom die tedkaitviel in te schakelen en om de stoker bij te
staan. Die zat daar onder het geraas van de wiedh®t dak van de oven angsten uit te staan en kon
zich nauwelijks buiten de veilige beschutting besgewm de kolenvoorraad aan te vwvullen. Stoker
Faas was een angstige man en die had uitdespdie nacht dienst op de oven. Pa had dus
weinig aan hem, de man zou liever naar huis gevlaigh. Op een dergelijk moment voel je hoe
belangrijk een mens is om de zaak draaiende teemoudijn vader deed niets anders dan dat de
huidige computers doen in het moderne steefabficages, waken, bewaken en ingrijpen. Die
ervaring was nodig om de computers te kunnen voauggegevens.

Ovengebouw nr. 2 (nieuwe oven)

Dit was het nieuwe ovengebouw waarin zich de

vlamoven bevond. Boven de oven waren in het

gebouw nog drie verdieping te vinden. Al die

vloeren stonden vol met droogrekken. De vloeren l I
waren van hout. De vloerdelen waren gelegd met een

grote kier, zodat de warme lucht van de oven omhoogs R
kon stijgen naar de droogrekken. Over allg® TR ]
verdiepingen lagen rails, zodat de aan- en afvaar }a '" -'.' = = Sl
de natte en droge stenen per lorrie kon ged n’_‘im_ i

worden. Deze oven werd gestookt doorddeli == = - i

van automatische ‘vulkacheltjes’. Op de potjes nove. : T 8 e |

de kamers waren een soort vulkacheltjes geplahds'gevuld waren met kolen. Het systeem werkte
op zichzelf en op de ingestelde tijd werd een dghuan de kachel geopend waardoor een bepaalde
hoeveelheid kolen in de kamer werd gelost. De migering had zijn intrede gedaan bij de installatie
van deze nieuwe oven. Een vooruitgang zodat er ge&ta stoker nodig was. Maar het werk werd
door deze mechanisatie er niet minder op; in tegeinde stoker bleef lopen tussen de drie ovens.
Voor het gebouw direct naast het persgebouw stendiftyebouw (9). Boven op het liftgebouw was
een groot platform, waarvandaan een enorm uitoiedt de wijde omgeving, rechts was Koudekerk te
zien en links Katwijk bij helder weer.
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Woonhuis familie Van Doesburg nr. 3

Dit is het woonhuis waarin wij woonden. Hstaat net achter he
ovengebouw 1 aan de kop van enkele kleine en edig®woningen. In de
beschrijving over en van het huis wordt uitgebngidelegd hoe de indeling
was en hoe we het huis gebruikten elders in hek:bO@groeien tussef
drielingen en lilliputters. De toegang naarsohuis was via een apd
verhard pad langs de westzijde van het ovengebbatvpad was ook voof
de mensen die achter ons woonden in de kleinedsuisj

Naast ons huis was de garage voor de auto varretdalir en daarnaast was de deur die toegang gaf
tot de fabriek en het ovengebouw. Er was ook nogseduurtje ook onder het dak van de oven. Het
huis was gebouwd in een speciale vorm en er waskrsierstenen in de gevel verwerkt, bedoeld als
een soort voorbeeldopstelling voor mogelijke kopgs stenen. In plaats van hardstenen stroken te
verwerken in de gevel waren er dus sierstenen viktwer was redelijk creatief omgegaan met het
gevelmetselwerk.

Woonhuis directeur Sweris nr. 4

Woonhuis van de directeur C. Sweris; het huis hadndam
“Weltevreden”. De voortuin was gevuld met grind @gmarin
stonden enkele forse bomen, onder andere kastangzbo
Achter het huis was een tuin met veel fruitbomen. tEvens
was aan de achterkant van het huis het kantoodeafabriek.
In de achtertuin stonden ook de nodige fruitbormegmrvan we
ieder jaar een paar emmers kregen. De ggpelverden
geschild en te drogen gelegd op en tussen papide @ven. In
de winter konden we dan gedroogde appeltjes eten.

In de tuin stond tegen het ovengebouw ook een kipple Als
ik groenten bracht, waren er meestal als tegergtiestnkele
eieren. Een enkele keer kwam ik in de achtertuagmdaar was
ik niet zo gek op. Ze hadden daar een hondje, emmt s

—am_ . e sl —

De villa ‘Welteweaenlde?wning smoushondje op korte pootjes die gewoon vals wae ém je
van de directeur van steenfabriek . .

QOuderzorg - D Ridder 6 Canton hielen beet. Geen genoegen dus. Vandaar dat !ie\&rrlweg
Ir:19_ﬁ1|is h;tdgehnlalle fabpekstcum- bleef. Wat een verschil toch met nu als je naarnzo’
e INCiuS & ¥illa Qestoopt voor . . . g 0

de mieLw te bouwen ﬁ,—k Ouderzon, directeurswoning kijkt. De hal zag er prachtig aigrmer op de
gebouwd tussen 1962 en 1966 vloer en tegen de wanden, maar achter was de kewdwemiet

een toonbeeld van perfectie. Ik had gewoon iete@ngerwacht. Toch was het wel iets gerieflijker al
de keuken bij ons, hoewel daar voor die tijd geemroentaar op gegeven hoefde te worden. Meestal
hielp Janny Lekx, soms mevrouw Sweris zelf. Ze miasonaardig, maar erg teruggetrokken.

Woonhuis van de heer en mevrouw Rompelman nr. 5

Een klein woonhuis dat ook bij de fabriek hoordet Werd bewoond in eerste instantie door de heer
en mevrouw Rompelman; hij werkte op kantoor. Laterd het bewoond door de familie Klaassen.
Deze werd benoemd en boven pa gezet, maar al gpbledik dat hij niet goed op zijn plek was en
ook snel weer vertrok. Hij was katholiek en dattpasiet zo best in die tijd in een hoofdzakelijk
protestants nest.

Woonhuis en dierenasiel nr. 6

Precies aan de andere kant van het blok huizenomlsnog een aardig huis, bestemd voor de
beheerder van het dierenasiel; heel veel lateetim$iel opgeheven en kwam er de familie Loef in te
wonen. Loef werkte als sorteerder op de fabriekwam uit Koudekerk aan den Rijn. Waarom een
dierenasiel op een steenfabriek? Dat had allesakemmet het feit, dat Van Poelgeest de voorlaper i
geweest van de dierenbescherming, zie elders bodk.
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Timmerwerkplaats en omgeving nr. 7

Bij de fabriek behoorde ook een echte timmerwex&d. Daar werden o.a. de vormen voor de

handvormstenen gemaakt, de schroten voor de haaghwerden daar op maat gemaakt en ook
zorgde men daar voor de reparatie van gebouwempsiagplaatsen. Er was zeer veel hout verwerkt in
de fabriek, veel gebouwen waren gemaakt van haupak de scharnierbare luiken in de gesloten
haaghuizen en de droogruimte boven 2. De timmedhkhvas een interessante plek, daar kon je nog
eens een leuk stukje hout halen of soms zelfs werpeelgoed gemaakt. In de timmerfabriek werkte
eerst Diseraat met nog iemand. Later is hij vekeoknaar het Dorpshuis in Leiderdorp, waar hij

beheerder van werd.

Veldoven

Naast de timmerfabriek was een overkapping waarseert opslag was waar niet de meest bruikbare
spullen van de fabriek stonden opgeslagen. Wabdietgeweest is, is mij niet meer zo bekend, wel
vond je er vaak oude spullen die ooit op de fabgebruikt werden. Die overkapping stond tussen de
oude en de nieuwe ovengebouwen. Wat wel opmerkslijdat achter de muur van de overkapping
een oude veldoven heeft gestaan. De twee muren deageldoven tegen aan gebouwd werd als er
gestookt moest worden vertoonde de sporen vandigtigx van stoken van de veldoven. De plaats
van die veldoven is jarenlang onbebouwd geblevenvidt niet beter of die veldoven was er geweest.
We wisten eigenlijk niets van de oorsprong, gebarkgeschiedenis van die speciale oven, hoewel het
bestaan van veldovens wel bekend was.

Een veldoven had drie vaste buitenmuren om eene gptdats. Daarbinnen werden de stenen
opgestapeld en de vierde muur werd nadat de gediostgnen er ingezet waren opgebouwd en
dichtgesmeerd. Tussen de opgestapelde stenen wsiaekgangen gehouden. Vuur werd gemaakt
met turf en het duurde lang alvorens de juiste tgatpur werd bereikt. Het nam drie weken in beslag
met het stoken van de oven, daarna nog eens dkenwem af te koelen alvorens de stenen er
uitgehaald werden en het hele proces weer opnieavb&ginnen.

Niet bekend is hoe het zat met een dak op de dvanalles toch op hoge temperatuur te houden,
moet men toch een dak hebben aangebracht. Ookkhedwit iets gehoord over het gebruik van de
veldoven. Dat moet helemaal in het begin van hdtaan van de fabriek zijn geweest. Later wordt er
nooit meer iets over gezegd.

Persgebouw nr. 8

In het persgebouw stonden twee machinale strergpeBe klei werd
gestort in het menggebouw net tegen het persgebanwDaar werd des—
klei vermalen en via een transportband omhoog gevoet persgebouwl e
in. De klei kwam in een silo met een worm en abérade werd de klei
een homogene massa van voldoende vochtigheid. Men® werd de
Klei in een soort kanaal geperst. Aan het eind dankanaal was eefy
verwisselbare stalen vorm gemonteerd. Die vorm gessaakt voor eeng
bepaald type strengperssteen. Er waren diverseevgromdat er zeer
veel verschillende stenen werden geproduceerd. alletn gevel- en profielstenen, maar ook stenen
voor de fabrieksschoorstenen, de zogenaamde rsidi@al Voor de vorm stond een aparte snijtafel
waarop een draad was gespannen op een grote @eegaande beugel. Deze beugel bewoog snel op
en neer in het tempo dat bij de te vormen stenendieo Bij dikke stenen ging de beugel minder snel
op en neer dan bij dunnere. De draad sneed dialdei gewenste dikte voor de stenen. Op de sHijtafe
kwam uiteindelijk een lage reep klei in de vorm i breedte en hoogte van de steen. Bij gewone
strengpersstenen werden er steeds drie stuks geseedlosgemaakt van de reep. Deze drie werden
omhoof getild en klaargezet op dezelfde snijtafiel weggepakt te worden. Voor het maken van
diversen soorten stenen waren ook verschillendeafais nodig. Bij het maken van andere stenen,
moest de snijtafel verwisseld worden. Daar wasneemteur voor.

Het vervoer van de natte stenen ging via karrenzagtschappen boven elkaar. Ook was er door een
groot deel van de fabriek een lopende band aardyetéaf was een oneindige ketting waaraan bakken
hingen. Op die bakken konden in drie lagen bovkaaglstenen vervoerd worden door het bedrijf. De
onderste plank was bedekt met gips. Daarop wer@emadte stenen uit de pers gezet. De twee
bovenste planken (staal) waren voor de afvoer eatirdge stenen.
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Bij het persgebouw hoorde de machinekamer. Dadondsn
grote elektromotoren die er voor zorgden dat deqremwerden
aangedreven. Vanuit de machinekamer staken assen dio
muren, waarop grote of kleine wielen waren gemoudtee
Verderop in het persgebouw waren enorme wielen geeod
waarover heen leren aandrijfriemen liepen naar ldmére. Zo
waren grote wielen nodig voor grote snelheden emé&lwielen
stonden aangesloten op de diverse aparte eenh¥dangelang
bepaalde snelheid vereist was, waren er ook digrs®ten van
wielen. Een elektromotor kon dus een hele persathes wat daarbij hoorde in werking zetten. Ook
liepen de riemen door tot in het gebouw waar dewrd gestort en vermalen en omhoog gebracht.
Alles dus met gebruik van die leren riemen. Eermaal gebruikt systeem voor die tijd. Stamde nog
uit het stoomtijdperk. Bij de machinekamer was @mn monteurruimte. Voor onderhoud van de
persen (er waren er twee) waren twee monteurs nblibp Overdijk en Arie Plomp. Er kwam veel
techniek aan het productieproces te pas. Bij hetgpeouw was het transformatorhuisje voor de hele
fabriek geplaatst (T).

Liftgebouw nr. 9

Op de kop van het nieuwe ovengebouw stond hetebfigw. Met de
goederenlift konden de karren van en naar pdes getransporteerd l J
worden. Ook de droge stenen konden via de lift @peka naar de ovens
vervoerd worden. De karren moesten met handkraaht en naar def ==
diverse plaatsen gebracht worden. Er warean glocomotieven ofs S8 S5
paarden, alles pure handkracht. Het liftgebouw wa@ls toch wel uniek™

voor een steenfabriek. Meestal werden stenen op dmogvelden en in

haaghuizen te drogen gezet en gelegd. Ouderzorgttbetoen al de warmte van de ovens door
erboven droogruimten te maken op verdiepingen. gébruikelijk in de steenfabrieken. Vandaar ook
dat de ovengebouwen van Ouderzorg toch wel hogesnmdan het gebruikelijk was. Op de bovenste
verdieping van het lifthuis was een enorm dakplatea bij de machinekamer van de lift te kunnen
komen. Dat was ca. 15 meter hoog. Ook een ideakequh over de omgeving te kijken.

Opslag nr. 10

Het gebouw naast de pers was beneden een opere namtbetonnen wanden. Er waren twee grote
ruimten gemaakt waarin speciale klei werd bewasifdporbeeld klei voor gele stenen. Boven waren
droogruimten gemaakt; de transportband met hanglmakkp daar door heen. Dit gedeelte was ook
een gesloten haaghuis met scharnierbare luiken.

Tegelmakerij nr. 11

In de kleine gebouwtjes, rechts op de fatas de tegelmakerij

ingericht. Hier werden grote en kleine plavuizepagst en gedroogd#s
Grote plakken klei ter dikte van ongeveer een tegaiden op eensssisis. i«
vormtafel gelegd; via een hefboom werd met de hdedpers in :
werking gezet. Boven de vormtafel daalde dus ead bieer dat via._*
de hefboom drukte op de tafel, zodat de plaatwérd samengeperst
om zo een homogene en volle tegel te krijgen. Edere hier dus zogenaamde plavuizen van diverse
afmetingen gemaakt. In ons huis lagen in de gargybeémlden van diverse soorten plavuizen als
voorbeeld voor eventuele kopers. Meestal werd segiden op bestelling gemaakt. De tegelmakerij
had een eigen cv-ketel en een ringleiding doomae tgebouwtjes. Het was er altijd zeer warm. Bij de
gebouwtjes stond een kleine fabrieksschoorsteehe2 werd gestookt met cokes.

Opslag nr. 12
Bedoeld voor opslag en drogen van steen; werdveitgebruikt. Als er een overschot was aan droge
steen voor de winter, werden deze hier opgeslageim ale winter gebakken te kunnen worden.
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Haaghuizen nr. 13

Haaghwzen zoals op de foto volgende paginan @ijen gebouwen waarin op rekken en planken
: 3 . S8 stenen vanuit de pers en vanaf de vormbaktafel
geplaatst werden. Doel is drogen op de wind, zonder
aan de weersinvloeden te zijn blootgesteld. Heteyla
enigszins schuin gemaakte dak stak redelijk ver ove
en aan de regenzijde was ook nog eens een schuine
dakrand gemonteerd, teneinde regeninslag te
voorkomen. Dat was aan de zijde waar men niet in de
rekken naar binnen kon lopen. Aan de andere zijde,
waren de rekkenstellingen open en kon men naar
binnen lopen. Die zijde was wel eventueel open voor
slagregens. Er stonden dan ook lange rollen riéémat
bij opgesteld, die uitgerold moesten worden als er
slecht weer op komst was en het vermoeden bestond
dat ook de wind aan de noordzijde van de haaghuizerstaan.
De haaghuizen waren ingericht met hoge houten rekkede noord-zuid richting. Tussen twee
rekken werden dikke planken gelegd waarop weenelenplanken in de andere richting kwamen te
liggen Daarop stonden de verse stenen. Het wasirbeidsintensief werk om de stenen te drogen te
zetten. Waarom haaghuizen in plaats van drogen eoppen grond? De opslagcapaciteit is dan
beperkt. In haaghuizen kunnen veel stenen op egkavite meter gezet worden.
Er stonden bij 13 drie haaghuizen met een plateshaken oud gebouw met een zadeldak, bedekt met
dakpannen.

Oude tegelmakerij nr. 14

In eerste instantie was in dit gebouw een tegelnjadevestigd. Een lange hal met een indeling van

kleine open kamertjes. Later werd dit gebouw alleerde winter gebruikt en werden er meestal
handvormsteen gemaakt. Grote met cokes gestoaktbels verwarmden de ruimte. Omdat alles
tochtig en ongeisoleerd was, stookte men hoofdgkkebor de buitenwereld. Een ongezellig en

donker gebouw, dat bijna niet gebruikt werd; heswea hokkerig ingericht. Aan het eind in dat

gebouw was de kantine gemaakt. Eveneens een kihgezellige ruimte, waar wel geprobeerd was
tekeningen op de muren te schilderen , maar ndgénzaakt. De bedoeling was dat geschilderde
kolommen van metselwerk vermoeden moesten dat dretrestieke ruimte zou zijn; daar was men
toch niet in geslaagd. Als kantine werd het bijoaihgebruikt.

Verdeelcentrum lopende band nr. 15

Over een groot deel van het fabrieksterrein wasleeende band geplaatst voor het vervoer van de
natte steen van de pers naar de haaghuizen en shegen van de haaghuizen achter op het terrein
naar de aflaadplaats bij oven 2. Het kleine gebgunét op de rand van twee sloten was een soort
verdeelcentrum om de band in de juiste richtindetden. De band bestond uit een enorme lange
oneindige ketting waaraan op vaste afstanden op@ghbakken hingen waarop de stenen werden
geplaatst. De hangbakken hadden drie kleine plsteaionderste was belegd met gips om de natte
steen op te zetten, waardoor ze niet beschadigdewehet middelste en bovenste plateau was van
staalplaat. Hierop werden de droge steen gezetbddel had de snelheid van langzaam lopende
wandelaar. Om regeninslag te voorkomen was de baitein de gebouwen overkapt. (Eigen tekening,
hierboven, van een hangende steentransportbakemalarge ketting, zoals die door de fabriek werd
geleid). Zo liep de band van de pers (8) via 9 @mdar 15. Vervolgens langs de sloot naar 20, waar
vier gesloten haaghuizen stonden. Daar zigzagdewdé doorheen om weer terug te keren bij de sloot
en terug te gaan naar pers e.d. Op kruispunterlestogrote installaties met enorme wielen om de
ketting van richting te doen veranderen. De bansl xedang, dat het circa 45 minuten duurde alvorens
deze helemaal rond was gegaan. Aan de hkkgbawaren aan de bovenkant twee wielen
gemonteerd. Deze wielen reden over een soort rdds;waren twee hoeklijnen naast elkaar die
vastgezet waren aan de stalen kolommen die opmatjge afstanden van elkaar stonden. Een enorme
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e > A T— elektra motor in een verdeelcentrum trok de
s ketting via een soort getand wiel. Op alle
punten waar de band dus een andere richting
uit werd gestuurd was een enorm wiel
gemonteerd om de ketting een andere kant uit
te sturen. Op veel plaatsen was de band te
stoppen of aan te zetten. Dit uiteraard
vanwege veiligheid voor de gebruikers. Soms
was het nodig om te stoppen omdat men niet
voldoende steen kwijt kon.
De band was voor mij als geinteresseerde een
machtig interessant object. lk wag e
regelmatig bij te vinden. Leuk was het om iets
op een bakje te leggen en te wachten tot het
weer langs kwam. Dan moest je wel even de
tijd hebben. En soms kwam het nooit meer
langs, had iemand anders het er af gehaald.

Smederij nr. 16

Bij een fabriek als deze hoorde ook een echte aweise smederij.
Een dagelijks vuur zorgde er voor dat ewerijgesmeed kon
worden. Zo werd alles wat met staal te maken hgdnbiandig
door twee smeden bewerkt, waaronder Cor van Tongdde
smederij had een belangrike functie voor de afdgli
schoorsteenbouw (dat was het deel De Ridder uitaden van het
bedrijf). Bij de bouw van fabrieksschoorstenen neeklimijzers
en klembanden (zie deze op de foto hiernaast) cgt gramaakt
worden. De klembanden moesten gevormd worden ijuidée
ronding van de schoorsteen; daarbij rekening hadideet de
enigszins taps toelopende schoorsteen. Aan de &letein werden
koppelstukken gemaakt die verstelbaar waren omeamge mate
ruimte te hebben in de maatvoering.

De klimijzers voor de fabrieksschoorstenen werdebogen en
om loslaten uit de schoorsteen te voorkomen weriemiteinde
van de klimijzers enkele centimeters omgezet, zdda¢ achter de
schoorsteenstenen gehaakt konden worden. De sinemdcialtijd naar typisch een smederij en was
boeiend om er naar te kijken. Het verdere deel heingebouw had min of meer een mysterieus
voorkomen. De houtconstructie was oud en niet hederinetrouwbaar, waardoor het niet aan te raden
was om de zolder te beklimmen. Ik ben er zelf noogeweest en eigenlijk kwam er nooit iemand in.
Waarom is mij niet bekend. Waarom toch mysteridds@l eenvoudig; er woonde enkele uilen die in
de schemeravond en de donkere nacht actief werdéwire krassen lieten horen. Dat klonk dan een
beetje ‘eng’, maar was het helemaal niet.

Bollenpers handvormsteen met verwerking nr. 17

Op deze plek stond een kleine mengsilo voor hetgeeivan klei met een hoger vochtgehalte dan bij
de pers voor het maken van klei voor strengpenssteewerd klei aangevoerd met kipkarren vanaf
punt 18 en in de molen geworpen. Verder werd eemaan toegevoegd en vervolgens gemalen door
middel van een worm. Er was een kleine transpodlthia het kleimengsel omhoog voerde naar een
silo; in de silo werd het nog eens rondgedraaid us@indelijk vrij te komen voor het maken van
steens. Onder in de silo zat een schuif die bipogeeen lang kleibrood produceerde. Met de hand
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werd dat brood afgeknepen in zogenaamde bolleny {
Griekspoor, die in een van de huizen bij de fabrelonde. |
Deze bollen werden op een speciale plattderbwagenf
gelegd die gebracht werd naar dekkple waar de =
handvorm-tafels stonden. Daar werd een arbeidsa"reifaﬂff
productieproces gevolg. De handvormstenen werdegaeim

eensteens vormbak gemaakt, terwijl in de meesteerand
fabrieken vormbakken werden gebruikt voor zes ofeme

stenen en die bakken werden daar meestal emet pers """’w &
gevuld. Hier was het dus allemaal puur handwerk. -* i \,

; _ o
Hoe was de samenstelling van een handvormploeg an — g

werd er bij gebruikt?

f -

Eenhandvormtafel bestond uit verschillende eenheden.

Zandbak. Hierin werden de eensteensvormbakken bezand, daeggen dat handvormbak eerst
door een bak met water werd gehaald, vervolgens de@andbak, zodat de vorm voorzien was
van een laagje aanhangend zand. Als dat niet westdag, zouden de handvormstenen nooit uit de
vorm gehaald kunnen worden.

Vormtafel. Achter de vormtafel stond de leider van de vormglddij pakte een klei bol van de
bollenkar en wierp de bol in de vormbak. Dat mdaseen keer goed gebeuren zodat de vorm
goed gevuld was. Vervolgens duwde hij de vormbadteoreen stalen draad door. De overtollige
klei werd zo van de bol gesneden. Die overtollitgs werd weer gebruikt voor de volgende de
maken steen. De vorm kwam dus aan de andere kantlesesnijdraad op de vormtafel terecht.
lemand anders pakte de gevulde vormbak weer opv&eme voormannen aan de vormtafel was
Klootwijk, vader van een uitgebreide familie.

Afslagtafel. Een derde man pakte de afgestreken handvormbakirapide deze om en wende
zich naar de afslagtafel. Op de afslagtafel lagemdiept vijf losse plankjes. Als de omgekeerde
vormbak op de tafel werd afgeslagen, maakte dewmnggvormde steen zich los uit de vormbak en
belandde op een van de plankjes. Direct daarna desrsbrmbak weer in het water en de zandbak
gedaan. Een vierde man had een los plankje in i, legde dat op de natte steen en vervolgens
pakte hij met twee handen de natte steen op d#ernude plankjes was en zette die steen in de
lengterichting rechtop op een klaar liggende 12 lmede schroot. Hij zette vijf stenen achter
elkaar op de schroot.

Opsteltafel. Een vijfde man pakte de schroot met de vijf opsieastenen op en liep het haaghuis
in. De bedoeling was dat de schroten gelegd weogetikkere planken die op de links en rechts
staande rekken waren gelegd. De rekken waren valo€eetot de nok van het haaghuis ingedeeld
met liggers waarop de dikkere schroten gelkgdden worden. Een zesde man was in het
haaghuis bezig alle voorbereidingen te treffen Vet plaatsen van de schroten met stenen. Hij
zorgde dat de rekken werden belegd met de dikidnetn en was ook hoog in het haaghuis om
de schroot met de natte stenen aan te pakken éa digkere schroten te leggen.

Er waren op de fabriek twee ploegen voor het malk@emhandvormsteen en er was ook nog een
man die zonder verdere hulp alleen handvormsteektmaMeestal de kleinere modellen, zoals
lilliputter, drieling of speciale vormstenen. Hijoest het hele hierboven genoemde proces alleen
uitvoeren. Veel productie kwam er niet uit zijn ban in vergelijking met een ploeg.
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HﬁNDVORMST&EN EN ~TEGELE
TERRA-COTTA - BOUWAARDEWERK

UZERKLINKERMATERIAAL -  MOLENLEIPANNEN §

ALLES OOK VERGLAASD &

Met onze producien kunnen we ons voor elk bouwwerk in maat, #
worm en klewr gehsel richien naar de eischan van de archijectuur @

Kleistaal (kleiopslagterrein) nr. 18

Op de fabriek waren twee opslagplaatsen voor ruamgevoerde klei. Een voor de klei voor de
handvormsteen, zoals hierboven beschrevenaan de andere kant een voor de klei van de
strengpersen. Eerst werd de klei voor de handveensen ook voor de strengpers in de winter
aangevoerd per vlet. De klei werd bij boeren uibdegeving gehaald. Later werd er een brug gemaakt
halverwege over de sloot aan de linker kant vartdregin. Er werd een weg aangelegd over het kleine
terrein links van de sloot naar de Van der Valk laoweg. De klei werd vanaf dat moment
aangevoerd met kleine kipwagens van Verkerk uih&tpaan den Rijn. De klei voor de opslag voor
de pers kon direct per vrachtwagen worden aangévamadat er al een weg was over de rechtse kant
van het fabrieksterrein. De tuinbedrijven achter fabrieksterrein hadden recht van overpad over het
fabrieksterrein en via een brug konden ze hun ghemdiken.

De volgende foto is genomen vanaf het

platvorm van het lift- en ovengebouw. De

grote Kkleistaal ligt rechts onder en de

excavateur staat er naast. Op de achter-

grond de tuinderijen en de uitgestrektheid

van de polders is goed te zien. Rechts op

de horizon moet ergens Hoogmade liggen.

Dit was nog het Leiderdorp voor de

enorme drang om alles vol te bouwen.
In de beide kleistalen stond een excavate!
zoals hier in de kleistaal bij het persg
bouw. Dat is een graafmachine voor zowe
afgraven van een berg als afgraven uit
put. Een vernuftige machine die doc
middel van kleine bakjes klei van de grote bergtatsapte. De bakjes (emmertjes) waren bevestigd
aan een soort lopende band. De bakjes
hielden de klei vast en boven gekomen,
werd de emmer vanzelf omgekeerd, de
klei rolde op een goot en trechter en
dan in meerijdende kipkar. Aan de
excavateur was een kipkar bevestigd en
reed mee over de rails. De kar ving alle
klei op en als de kar vol was werd deze
handmatig naar de molen vervoerd. Op
de foto onder (van een andere
steenfabriek) is duidelijk de excavateur
te zien met links de arm met de
‘emmers’ om de klei op te graven en
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rechts is een kipkar vastgemaakt aan de excavélewpgegraven klei valt dus in de kipkar.

Haaghuizen nr. 19

Op deze plek stonden een serie van zes rijen
haaghuizen over de volle breedte van het
fabrieksterrein. Drie met een plat dak en drie met
een pannen zadeldak. In deze haaghuizen werden de
natte handvormstenen te drogen gezet.

Het pad naar de gesloten haaghuizen achter op het
terrein lag in het midden van dit terreiDeze
haaghuizen stonden van west naar oost op het
terrein en het pad liep zuid-noord. Omdat de drie
haaghuizen met het pannendak over d#e vo
breedte van het terrein waren geplaatst, liep g du
onder het midden daarvan onder het dak door. De
overige drie met platdak, waren bij het pad ond#dn. De foto hierboven is gemaakt voor een van
de haaghuizen met pannendak. De indeling van desmeis goed te zien, dat wil zeggen de aparte
rekken die belegd werden met dikke en dunnen sshrataar de handvormstenen op te drogen
werden gezet. Deze foto is uit ca. 1947; op de fededer Van Doesburg, Max, Cor en ik (Wim) op

de voorgrond. Er is ook net nog te zien, dat hét febrieksterrein was belegd met rails voor de
lorries en andere karren.

Gesloten haaghuizen nr. 20

Vier haaghuizen met een enigszins schuindak stohdkmaal achterop het fabrieksterrein tegen de
tuinen van Du Prie. Deze haaghuizen stonden iemlgé richting van het terrein en waren gesloten
haaghuizen. In de lengte richting en ook op deébkibkanten waren luiken geplaatst. De luiken
waren over de lengte vanaf de borstwering tot h&tfidxibel gemonteerd aan een bedieningslat. De
luiken (zoals bij een louvredeur) waren met eenipdret midden in de zijkanten vastgemaakt in een
soort zijstijl. Met de bedieningslat konden de &nlopen of dicht of half dicht gezet worden
afhankelijk van de weersomstandigheden en tempeardtudeze haaghuizen werden strengpersstenen
gedroogd. Deze werden aan- (nat) en afgevoerd @iamor middel van de transportband die door het
midden van de haaghuizen liep. De haaghuizen war@nde lopende band met elkaar verbonden met
overdekte koppelstukken waar de lopende band anjregen doorheen kon gaan. Achter in de
haaghuizen was een enorme ruimte gemaakt. Alsedersigedroogd werden konden ze nooit in die
hoeveelheden gebakken worden. Er werd dus eenrwdotgaad aangelegd achter in die loodsen.
Ook was er in een loods (haaghuis) een enormerbetrdooi. Eventueel werd tussen stenen die
getransporteerd werden met vrachtwagens een laagjeyelegd. Dat hooi kwam van de
tussenterreinen tussen de haaghuizen. Er was 'srgoeen man (Van der Pouw Kraan) die deze
velden met de hand en met gebruik van een zeisdmadervolgens werd het gemaaide gras gedroogd
en daarna opgeslagen in de loods.

Om de ovens te kunnen laten doorwerken, werd gd a&én grote voorraad stenen gemaakt in het
zomerseizoen. Gedroogde stenen werden tijdelggeslagen, zodat in de winter en het ggoe
voorjaar uit voorraad kon worden aangevoerd.

Op Ouderzorg werden zo lang als mogelijk was totinede herfst verse stenen gemaakt. Tot dat er
werkelijk vorst kwam, maar dan was er een groobleem, immers natte stenen kunnen beslist
geenvorst over zich heen krijgen. Als dat wel gebekun je de stenen als verloren

beschouwen en afvoeren naar de kleistaal. ©nvobrkomen dat de natte stenen, die meestal
in de gesloten haaghuizen werden gezet vanust@sgpers, zouden bevriezen gold er algemeen
vorstalarm. De weerberichten werden op de voet Igdven mensen liepen bij ons huis in en uit

om de laatste weersverwachting uit de radio terhoféas de situatie slecht, dat wil zeggen, was er
vorst op komst, dan moest er onmiddellijk gehandelwrden. Dat betekende dat de haaghuizen
antivorst moesten worden gemaakt. Ja, hoe doatjm duimten die een open verbinding hebben met
de buitenwereld? Daar had men wat op gevondenieltijd waren er altijd stapels turf op de fabriek

25



te vinden. Die turf werd dan naar die gesloten haagn gebracht achter op het fabrieksterrein, in
halve vaten of open stalen korven gelegd en aavigast Nou hebben turven niet de eigenschap om
flink te gaan branden, maar wel te smoren en oofjglo veel rook te produceren. Die rook
verspreidde zich door het haaghuis waar de luikem gesloten waren en verdreef dan de vorst en
zo kon men de haaghuizen vorstvrij houden en densbehoeden voor bevriezing. Nou moest die
vorst niet te lang duren, maar zoals zo vaak gebeim er met name in oktober en november vaak
enkele vorstnachten. Pa en Jan van Dijk waren darpideut in de avond- en nachturen. Zij
zorgden er voor dat er turven werden aangevulceivaden en dat die smeulende bleven. Een klus
voor tranende ogen en stinkende kleren. Bepaaldngezal het ook niet voor de longen zijn
geweest. Nu zou je direct na een periode dat jet lgesteld wordt aan rook opgenomen worden in
het ziekenhuis. In die tijd stond men daar nieshij hooguit hoestte je een paar keer extra, rdaar
bleef het bij.

Er stonden niet alleen natte stenen in de haaghuizk in de ovengebouwen waren duizenden stenen
gezet om te drogen. Die stenen stonden in de rekkewerden verwarmd door de warmte van de
onderliggende ovens en meestal was daar dus miktveek aan om die in de gaten te houden.

Tasveld nr. 21

Op het terrein voor

ovengebouw 1 en naast

ovengebouw 1 en 2 waren da - ﬂ

gebakken voorraad stenen® e
opgetast. Het terrein bij 1

aan de voorkant werd%_ fo L
gebruikt voor de opslag _— iy =
van handvormsteen. De .
fabriek maakte ook stenen:
voor fabrieksschoor- stenen,

de zogenaamde radiaalsteen.
Deze hadden een andere =
vorm en waren dik. De . -
voorkant, iets rond, was
onbezand en dus glad. Vanwege de grootte waresteshen geperforeerd met drie, vier of zes
vierkante gaten. Voor zover ik me kan herinnererdesr de diverse stenen met letters aangeduid. De
schoorsteensteen met zes gaten was een D en dieweetgaten een N. De stenen die werden
gebakken en uit de ovens gehaald werden, werdereenestenenkruiwagen vervoerd naar het tasveld
en vervolgens op zogenaamde tassen gezet. Alleeklesionden door elkaar. Nu was het kunst om
alle kleuren van elkaar te scheiden. Er waren fwdalirschakeringen welke liepen van bleek, grauw,
lichtrood, middelrood, rood, appelbloesem naar dordod en klinker. De steensorteerders hadden de
taak om de kleuren van elkaar te scheiden en opeapsssen te zetten. Dit gold zowel voor de
handvorm- als strengperssteen. De stenen werdenodlarper kleurschakering verkocht. Vooral
handvormsteen in de kleur appelbloesem was zefdj@bor de bouw van villa's. Het was een hele

kunst om kleuren op bestelling te bakken. Steeesaters waren o.a.Willem Hoks, Jaap Loef, Jan
Bavelaar, Jan Korpershoek.
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Arbeidershuizen nr. 22

Achter ons huis stonden aan de achterkant van ebeogv 1 vier 5
kleine huisjes. Bedoeld als arbeiderswoning. weonden echter ,‘
maar twee werknemers meer, Griekspoor enr&ise later een
ander. De twee andere huisjes werden bewoond doorviouw
Jaantje Sticht en Jan en Willem Dekker. De huisjesen zeer
eenvoudig, hadden geen wc maar een plee en eermaamghiiting
met een enkele kraan voor in het portaaltje. Hekértje was zeer ==
eenvoudig en had geen aanrecht. Verder was ereelefijke kamer (. =S
en achter een klein slaapkamertje. Boven de kagrerzelderruimte. - e o
Jan Dekker was gepensioneerd en bracht tjeleldoor aan de
waterkant. Hij scharrelde bijna dagelijks een masalbij elkaar, zodat beide mannen vrij goedkoop
konden leven. Willem was een verhaal apart. Hij badiet allemaal op een rij, kwam bijna nooit
buiten en zorgde voor het ‘huishouden’, als je daetr die twee over kon spreken. Het huisje stank, j
kon niet naar binnen kijken, maar het heette eadd¢e zijn. Willem had zo zijn kwade dagen vooral
in voor- en najaar. Dan liep hij als eesrdwaasde rond in karige kleding, zag schimmea
mompelde wat voor zich uit. Jan hield hem wel eeetje in toom. Wij wisten dat als de blaadjes aan
de bomen kwamen en later in de herfst er afviélditem niet zijn beste tijd had.

Enkele andere fabrieksvoorzieningen nr. 23

Tekenkamer

Er was nog een tekenkamer in dezelfde rij huizeseggebracht, daarin werkte een tekenaar met de
naam Canbier. Hij was hoofdzakelijk bezig met tékgen voor de schoorsteenbouw (De Ridder) uit
te werken. Voor iedere schoorsteen moesten bdrejem en tekeningen worden gemaakt. Dit in
verband met de hoogte en maten en de benodigde lleiyeren spullen, zoals klimijzers, klembanden
e.d. Ook was het belangrijk om de aanvoerkanaleu de bekijken, berekenen en tekenen. Om de
gewelven van een kanaal goed te maken waren maltetig en die werden weer door de
timmerwerkplaats gemaakt.

Op een dag 's zomers van een voor mij onbekendyaarer nogal een consternatie uitgebroken in de
tekenkamer. Vanuit het hoofdkantoor was Hagneen van de secretaresses naar de tekenkamer
gegaan, met waarschijnlijk een bericht of boodsolagy Canbier. Canbier was een jonge vent van
het viotte type. Nu flirtte die twee soms een jaemtet elkaar, onschuldig, maar toch. Wat er psecie
gebeurd is toen, vermeldt de historie niet, maanriita schijnt naar de zolder van de tekenkamer
gegaan te zijn en daarna in gestrekte looppasderagd naar het hoofdkantoor met de mededeling
dat ze lastig gevallen zou zijn. Natuurlijk schudden het hoofd en was dat het gesprek van de dag,
maar het liep allemaal met een sisser af. Canbégkeen berisping en Hannie kwam niet meer op de
fabriek waar 120 kerels werkten. Zij had haar lggkeerd, misschien.

Kantoren

Verder waren er nog twee “ kantoorruimten”. Dat evaigeen moderne ruimten, maar eenvoudige
kamers waar de staf eventueel kon werken. Je wenteevrolijk van, want het was zeer simpel en
zeer ongezellig en sfeerloos. Zuiver functioneelzender enige kantoorachtige inrichting. Geen
wonder dat er weinig gebruik van gemaakt werd. Ki@am hadden nog niet die sfeer die er
tegenwoordig aan gegeven wordt. En op een steéeifalas alles simpel en zonder enige opsmuk.
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Monsterkamer

Onder hetzelfde dak van dit gebouw was er een mkasher waar voorbeeld (monster) stenen te
vinden waren, maar zeker ook alle andere produtiergemaakt werden, zoals plavuizen, beeldjes,
figuurtegels, sier- en profielstenen en alles watexder nog gemaakt kon worden, tot aan asbakken
toe.

De monsterkamer was een zeer stoffig hok met destmgiteenlopendd
kleivoorwerpen. Het moest laten zien waar de f&bioe in staat was om
maken. Achteraf gezien is het zonde dat daar metsr van over is. In d
naam van de fabriek stond niet voor niets Steerkdewarenfabriek. Alles
wat gevraagd werd kon er gemaakt worden. De mda@stesr moest daa
het bewijs van leveren. Naast de vele figuurteggltzelfs ingekleurd en
geglazuurd, waren er beeldjes. Dominant bij de deamden de drie aapjes:
horen, zien en zwijgen, prachtig uitgebeeld. Zeenate blikvanger van de:
monsterkamer. ledereen die daar voor de eerstebkeeenkwam, stond
even bij stil. Ze waren best wel van een flink faah en geheel van ki
gemaakt en gebakken. Direct vraag je je af, waanitiEukking vandaa
komt.

De uitdrukking "Horen, zien en zwijgen" komt vanrggrong uit de leer van de wijsgeer Confucius,
die leefde van 551 tot 479 voor Christus in Chiifizegt tegen zijn leerlingen: Kijk niet naar, tér

niet naar, spreek niet uit en richt je niet op inattrijd is met welgevoegelijkheid.

In Nikko in Japan (150 km ten noordoosten van
Tokio) is het heiligdom Nikko Toshogu
gevestigd. Binnen dit heiligdom is ‘de stal van de
heilige schimmel’. Hierin bevinden zich acht
houtreliéfs, die de levensgang van de mens
uitbeelden. Deze panelen zijn gemaakt in 1636
door de beeldhouwer Hidari Jingoro. Een paneel
op de voorgevel van de stal laat drie apen zien
met hun handen voor de oren, ogen en mond. Dit
paneel geeft de jeugd weer en is gebaseerd op de
wijsheid van Confucius. Jingoro gebruikte apen
voor zijn panelen, omdat apen belangrijk waren enrdligies van China en Japan. Een van de
Oosterse goden was Shomen Kongo. Om deze god éezemewerden er in Japan verschillende
beeldengroepen gemaakt van de drie apen. De obestéen dateren van 1528 en 1548. Dat is dus
honderd jaar voordat het heiligdom in Nikko en Taghwerden gebouwd.

De drie apen heten in Japan Mizaru, met zijn harden zijn ogen (ziet geen kwaad), Kikazaru, met
zijn handen op zijn oren (hoort geen kwaad) en &mazmet zijn handen voor zijn mond (spreekt geen
kwaad). Soms wordt er een vierde aap afgebeelé: wWerdt Shizaru genoemd en beeldt "doet geen
kwaad" uit. Hij heeft zijn handen op zijn buik, o\&jn genitalién of gekruist.

Verder waren er in de monsterkamer ook brievenlnspevelstenen (zoals die in vele oude panden
bijvoorbeeld het beroep van de bewoner illustreerdazen in allerlei vormen en ook schalen al of
niet geglazuurd. Ook alle soorten stenen werdein geimond. Nagenoeg alle voorkomen formaten
werden er gemaakt in elke kleur die men wenSierstenen (zie volgende pagina) voor in de
gevelranden waren er in vele vormen. Bij ons hugsen die ook verwerkt in de gevels. Verder
uiteraard plavuizen in vele maten en kleuren, oe§laguurd. Bij ons in de gang lagen die ook en
menig architect werd gevraagd om daar een kijkjgeteen om te zien hoe de tegels het in de praktijk
uithielden in een gewoon huis waar veel gelopendw&ok waren muurplaquettes van uit Klei
gevormde figuren.
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Aardig is om aan te halen dat er in de
monsterkamer een loket was aan de zijde van
de doorgang naar de rest van de fabriek. Op
zaterdagmorgen aan het eind van de werkweek
verzamelde het voltallige personeel zich in de
doorgang van het ovengebouw naar de rest van
de fabriek zich voor het loket van de
monsterkamer. Boekhouder Koek kwam dan
met een houten bak met alle loonzakjes er in
van de 120 man personeel. Daar werd dan
naam voor naam afgeroepen en de betrokkene
kwam naar voren en nam zijn lookzakje van die
week in ontvangst. Pa stond er ook altijd bij,

: == evenals Jan van Dijk. Mochten er vragen zijn,
dan kon men daar direct wat aan doen Zo glngmldtel tijd toen het nog ongebruikelijk was om een
bankrekening te hebben. Het loon werd in het zgkidaan en wekelijks uitbetaald. Er waren altijd
twee zogenaamde pendagen. Vrijdag en zaterdadoétetwerd op donderdagavond door pa en Jan
van Dijk uitgerekend en op lijsten gezet, waar Koelfdags mee aan de slag ging en zaterdag
uitbetaalde. Het loon liep dus altijld twee dagehterc vandaar die twee pendagen, waar als je in
dienst kwam een voorschot op gegeven werd.
In de monsterkamer nam pa vaak klanten mee ontder laen wat er allemaal mogelijk was om te
bestellen. Maar om nu te zeggen dat het er ergeddalijk uit zag, nee. Stoffig en koud en geen
enkele ordening. Het was niet anders. Ook was er kianten nauwelijks een mogelijkheid om een
kop koffie aan te bieden. Alleen Sweris, de direGt&on een beroep doen op de keuken van zijn
eigen huis. Het hing er dan vanaf of Janny Lekxnge¢bui had, anders kon hij het schudden om een
kop koffie aan te bieden. Pa nham wel eens mensema ons huis om een kop koffie aan te bieden.
Of we niet allemaal meewerkten binnen het bedrijf.
Het plateau tegen de muur zoals op de foto get@aniye pagina), is uit de Porceleyne Fles in Delft
Ook op Ouderzorg waren dergelijke plateaus verwirkde muren. Deze werden ook gemaakt in
opdracht en vandaar dat ze ook in de monsterkareEmiopgenomen.

Keramiek

Deze foto toont
enkele ingekleurde
figuurtegels, die ik in

2010 zag bij de
tentoonstelling van de
Porce-leyne Fles in
Delft. De tegels tonen
zeer veel gelijkenis
met de tegels die ook
op Ouderzorg ge-
maakt werden.

Onder hetzelfde dak
van deze rij huisjes
was ook nog een
ruimte  voor de

boetseerder/keramist,
je zou het eerder een
keramist moeten
noemen. Hij maakte
daar figuurtegels en
allerlei kleiproducten
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in opdracht. Er werden gipsen mallen gemaakt vadivkrse mogelijkheden en vervolgens werden de
mallen gebruikt voor de productie van tegels eneemdierkleiwaren. Alvorens de mal kon worden
gemaakt werd eerst het product geboetseerd waatdelggpsen mal van werd gemaakt. Hij had daar
kijk op en was eigenlijk een kunstenaar. Ook bigene producten als gevelstenen werden geleverd en
dus op maat gemaakt. Het stoken daarvan vroeg axtidacht.

Schoorstenen nr. 24

Bij elke oven behoorde een eigen schoorsteen. \doer ovens stonden er drie schoorstenen. De
hoogte varieerde van 40 tot 50 meter. Eanrme hoogte en een behoorlijke diameter. De
schoorstenen waren voorzien van bliksemafleidees.bliksem is verschillende keren op de pijpen
geslagen en gelukkig dus dat de afleiders er ogmwhevestigd. Bij wind loeide het enorm en daar
was je aan gewend. De schoorstenen werden dooindeeen beetje heen en weer gezwiept. Met wit
geglazuurde letters was de naam van de fabriele isctioorsteen van de nieuwe oven aangebracht.
Eenmaal in de twee of drie jaar moest de roet @ischoorstenen gehaald worden. Onderin zat een
luik wat te openen was en waar je door naar bitkoen Als je naar binnen ging kwam je in een soort
grote kelder terecht, waar roet en regen in opgeslavaren. De regen viel ook in de schoorsteen en
voerde zo de roet af naar die kelder. Het was eate ¢pak voor de opslag van roet. Dat werd er dan
uitgehaald en ergens opgeslagen, nou ja zomaarsengergegooid. Gemeen spul, want als dat ergens
werd gelegd, groeide er de komende jaren geen ipiaet.

Er moest ook zo nu en dan onderhoud aan de schoerstgepleegd worden. Dan moesten de
schoorsteenbouwers via de klimijzers omhoog klamesn om de schoorsteen een soort ringleiding
van staaldraad leggen, waaraan ze weer klim- ekseleragen op hingen waarop ze konden werken.
Geen eenvoudig werkje, maar dat bracht het hamstelenmaal met zich mee. Men werd geadviseerd
om beveiligingslijnen aan te leggen, maar meesgatiwiat niet gedaan, zodat de mensen op een paar
losse plankjes stonden hoog boven de grond. Jewebétf hebben.

Kantoor nr. 25

Achter de directeursvilla was het fa-
briekskantoor. Daar werd de verkoop en
de administratie geregeld. Er werkte de
heren Koek (boekhouder) en Rompelman.
Ook was er een directiesecretaresse. Zij
zat meestal boven en je hoorde in de
zomer door het open raam de
' typemachine ratelen.
Op de foto is dat het achterste deel van
het huis, het is een houten aanbouw, er
was beneden en boven een kantoorruimte.
Het was niet de plek waar je gemakkelijk

© 4 naar toe ging. Zeker als je nog jong was.
Ik had het idee dat daar geen plaats voor mij Kasleren stonden nu eenmaal laag op de sociale
ladder in die tijd. Gevolg dat ik me afzijdig hieldoewel ik wel heel nieuwsgierig was. Het had iets
magisch om op een kantoor te werken. En het wegkfemet al die mensen die op de fabriek aan het
werk waren. Dat kende ik en was ik mee vertrouwaamkantoor...., dat was een stukje hoger. Onzin
natuurlijk. Voor de jaren vijftig was het heel gewo
Achter het raam voorzien van dichte gordijnen ofbegane grond was het kantoor van de directeur
Sweris. Daar ben ik zelf nooit geweest. Voor iederep de fabriek was het een hele stap om daar
naar binnen te durven gaan. De verhoudingen lagateljk anders en er heerste altijd een zekere
spanning als de directeur zich ergens op de fabmtkzien. Plotseling ging iedereen zich anders
gedragen. Waarom? Dat is me niet duidelijk; het g@asoon zo. Ook pa had enig ontzag en ook dat
was onbegrijpelijk. Als mensen met elkaar samentemo&erken, is die grote hiérarchie vaak een
belemmering om normaal werk te kunnen doen. Vaheitlirecteur werd ook weinig ondernomen om
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daar verandering in te brengen. |k denk dat het aligd even prettig was om op dat kantoor te
werken. Mijnheer Koek had toch een goede baan, ofdaij zich helemaal happy voelde, is de vraag.
Nou had Sweris ook wel z'n buien; er waren dagdrhgaardig was, maar vaak was hij als een soort
boeman. Niets was goed, niemand kon goed doen arasidan snauwerig en mopperig. Reden dat er
nog meer ontwijkend gedrag werd getoond. Ondetlisgen de staf kwam dat onderwerp veelvuldig
aan de orde. Men zat er mee en kon er niets aan #tm was iedere dag een opluchting als hij 's
middags de deur uit ging. Er waren door het heid larojecten van de schoorsteenbouw, die hij met
enige regelmaat bezocht. Daarnaast was hij voerzitin de Steenbakkersbond en bezocht uit dien
hoofde vaak leden of vergaderingen. Kortom alswidp was viel er zucht van verlichting over de
fabriek en haar medewerkers. De enige die dan kieenuwop moest vangen Jan(tje) Diseraad. Hij was
de privé chauffeur en reed met Sweris door het laelé. Meestal waren ze pas laat in de avond thuis.
Voor Jan prima vanwege alle overuren; hij zat et miee.

Ook hij klaagde nogal eens over de buien van de dimmltijd naast hem zat en nooit achterin. Lijkt
me overigens geen pretje om iemand te vervoerenidiealtijd in de beste stemming was. Door wie
of wat die buien ontstonden is een vraag; het vedan bestond dat zijn vrouw geen positieve invioed
op hem had. Ze leefde terug getrokken in het dgnate en hield wel de boel een beetje in het oog.
Niemand weet of zij klaagde over wat ze zag of deoHij liet een enkele keer wel eens merken dat
hij het thuis niet bepaald prettig vond. Vandaak dat hij meestal weg was ’s avonds. Zo kun je de
boel een beetje ontlopen.

In het huis was een vaste huishoudster. Dat wasyJagkx; zij kwam uit Koudekerk aan den Rijn en
woonde intern. Ze had een kamer boven de kamemdeatirecteur en had een eigen hondje. Janny
was iemand met een scherpe tong die nog al eenspeegrking maakte naar haar baas. Daar kon hij
het dan even mee doen. Ze was misschien wel de diggniet bang was voor de nukkige man van
grote gestalte.
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Algemeen transport op de fabriek en de directieauto

Voor het transport van alle stenen waren er viegetigheden:

* Kruiwagens. Dit waren steenkruiwagens, deze werden hoofdz&kedpdom de ovens en op de
tasvelden gebruikt. De kruiwagens hadden waj een luchtband, dat maakte het rijden
gemakkelijker. De houten wielen waren zwaar teenj@én konden niet zo snel ergens over heen

geduwd worden. De stenen werden in

j = stapels van zes stuks tegen het bord van de

- " kruiwagen gezet, twee stapels naast

elkaar. En op die twee stapels kwam nog

een stapel te staan. Zo stonden er ca. vijf
rijen achter elkaar op de kruiwagen. Om
het oppakken van de stapels te
vergemakkelijken waren er op de boden
van de kruiwagen vier latten getimmerd
zodat je de vingers onder de stapels kon
steken en zo eenvoudiger de stapels kon
oppakken. Om de slijtage aan de handen
en vingers te voorkomen, droeg iedere
: - werknemer altijd ‘koetjes’. Dat waren een
soort eenvoudlge ‘handschoenen gemaakt van eeefdand van een vrachtwagenwiel.

, 7% In de koetjes wa-
ren sleuven ge-
maakt waar door
je de vingers kon
doen en deze
hulpmiddelen niet
van de handen
afschoven. Half

cirkelvormige
handbeschermers
_ ARe o _ P . o dus gesneden uit
e DENSENE I 3 . 2 : leer of oude

rubberen binnenbanden. De beschermer voor de denth aanvankelijk “stiertje” genoemd. Later
werden de setjes ook wel “duimpjes” genoemd, hoewet| “stiertje” toen al niet meer werd
gebruikt.

Verder waren er uiteraard ook bakkruiwagens voadrvieevoeren van bulkgoederen, zoals zand,
kolen, soms klei, puin en alle andere dingen digogrd moesten worden.

* Lopende band. Met name bedoeld om de stenen vanuit het persgelteubrengen naar de
droogruimten (haaghuizen) en de droge stenen \eeag te brengen naar de plaats waar deze op
lorries geladen werden en naar de ovens gevoerdeweDe beschrijving daarvan staat elders in
dit hoofdstuk.

» Lorries op rails. Nagenoeg over het hele fabrieksterrein en in dengeleouwen waren rails
aangelegd. Op kruispunten waren ronde schijvenetaaght waarop een lorrie gezet kon worden,
de schijf liep op wieltjes die aan een ondergeleidaren bevestigd. Daardoor kon een lorrie
gemakkelijk gedraaid worden en zo de lorrie op e®ls in een andere richting kon worden
getransporteerd. Er waren ook grote ‘rangeerldropsvier plaatsen in ovengebouw 1 en op de
plaats achter ovengebouw 1 om naar alle anderedelda van de fabriek te kunnen gaan. Op de
rangeerlorries konden twee gewone lorries staan.del@angeerlorrie kon men van spoor 1 naar 2
of 3 of 4 gaan. In het ovengebouw was dat gemgkkediant de steenlorries konden dan via
tijdelijk aangebrachte losliggende rails de kamiexgereden worden. De rangeerlorries waren
uitgevoerd met een rem en kon dan voor een ander syprden gezet en vervolgens met de rem

32



op de plaats worden vastgezet. Evenwel gebeurdeolgeal eens dat er een lorrie ontspoorde. Vol
geladen met steen was die zwaar en moeilijk wedeirails te tillen. De stenen in de nieuwe oven
in gebouw 1 werden meestal met een lorrie naatdsstld naast de oven vervoerd. Hier was de
opslag van de machinale steen. De handvormsteren die oude oven werden gebakken werden
met kruiwagens na het bakproces naar het tasveidhat ovengebouw gebracht. Dit tasveld was
voor de handvormsteen bedoeld. De schoordtsesrs werden zowel in de nieuwe oven in
gebouw 1 als in gebouw 2 gebakken.

» Kipkar op rails.

Voor het vervoeren van klei vanaf de kleistaal rd&amengmolen
werden robuuste kipkarren gebruikt. Deze werdenr dde
excavateur in de kleistaal geladen. De excavatemefgle klei op
door de kleine schepemmertjes aan de lopende heambna de
klei in een soort trechter terecht kwam en waavalgens de klei
in de kipkar gestort werd. De kipkarren werden dethand naar
het persgebouw geduwd. Een zware klus die nigtl @tieen kon
worden gedaan. In het gebouw voor het persgebouet, h
e voormenggebouw, werd de kipkar los gemaakt vanelgren-
dellng en de bak geklpt Waardoor de klei naar bemextortte. Men moest wel aan de niet te storten
kant op de kipkar blijven staan anders kanteldkad®ok in het gat.

» Afvoer naar klanten. Meestal werd dat per vrachtauto gedaan. Daarvooerwar twee vaste
rijders, Borreman en Wolff. Later werd ook Wim vdar Meijden uit Koudekerk aan den Rijn
ingeschakeld. Een enkele keer kwam een wagen van een ander bedrijf. In het begin
gebeurde het dat stenen ook per schip werden afghvDat was een hele klus, want handmatig
werden de stenen stapel voor stapel doorgegevem legt ruim neergezet. Hiervoor was een hele
ploeg nodig om dit te verzorgen. Een arbeidsinefrgirwei.

» Afvoer en aanvoer naar en van CantonCanton was de glazuurfabriek aan de overkant van de
Oude Rijn. Er was geen wegverbinding daar naar das, alles moest per vlet overgebracht en
gehaald worden. Ook zeer arbeidsintensief en ijgerendabel te maken. ledere steen werd een
groot aantal keren in de hand genomen alvorens afgmeyoerd kon worden naar de klant. Het
blijkt maar weer eens, dat bouwen niets anders as tfansporteren van materialen. De
steenfabrikage oude stijl is daar een goed voarbesi.

» De directieauto. De directeur kon zelf niet autorijden en dus wagenm privé-chauffeur. Deze

verzorgde al het vervoer van de directeur en
oy - deed ook de nodige ‘boodschappen’, zoals geld

Ry van de bank halen, post weg brengen en
ophalen en wat er verder gedaan moest worden.
Het was heel gebruikelijk dat er een
personenauto aan het bedrijf verbonden was.
Toen we er in 1946 kwamen wonen waren er
twee eerbiedwaardige personenauto’s. De
eerste was een Ford, een zogenaamde Hoge
Hoed, een statige zwarte auto, die uiteraard
veel weg had van een koets. De tweede auto
was van het merk Nash (zie hierboven), deze haddegnrode kleur, eveneens met een statig
uiterlijk. Ze werden onderhouden door een monteaigrbij het heel gebruikelijk was om er een
in onderhoud te hebben en de andere rijdend. Higtrboud vroeg nogal wat tijd, omdat echt alles
uit elkaar gehaald werd en later weer gemonteeicb Rverdijk was de man voor de auto’s en
had er dus bijna een dagtaak aan. Het vroeg vdetri het onderhoud was een dure zaak. Later
kwam er een Peugeot 203, een sierlijke, zwarte, alitojaren achtereen dienst deed. Misschien
wel tot het einde van de fabriek. Jan(tje) Disersas de tweede chauffeur, daarvoor was nog
iemand anders. Wij mochten zo nu en dan ook de geltcuiken, dan gingen we op stap met een
eigen privé-chauffeur, luxe tot en met. Daar komge pronken, want wie had er nou een auto ter
beschikking?

L ubJ'ﬁf ;
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Groentetuinen nr. 26

Wij zelf hadden twee groentetuinen op het fabrietksin. Een was er naast de tegelmakerij op een
stuk land dat niet benut werd door de fabriek. lgtlangs het pad waarover ook de tuinders hun
spullen vervoerden naar hun bedrijven achter deelabDe andere tuin was dicht bij de pers op een
strook land dat het boerenland werd genoemd. Daidyde toe aan tuinder Du Prie.

Verder had Jan van Dijk ook nog een groentetuirieadiiet huisje van Rompelman en naast de tuin
van de directeur, dicht achter oven 1. Opwal was elk jaar weer dat hij er een zgeite
aardappelpet had voor de winteropslag. Verder stndeel rabarber, maar die was erg zuur, onze
eigen rabarber was milder.

Buren van de fabriek nr. 27

Rondom het fabrieksterrein waren vier bedrijvenieictDat “
waren de tuinders Du Prie (twee broers die iederaparte tuin

hadden achter de fabriek en de Graaf rechts naaest h

fabrieksterrein. Later bouwde De Graaf meer en nkassen.
De vierde buurman links en achter het fabrieksitenes boer,
Heijkoop, een boer met enorm veel land, 120 melidoen
het nodige jongvee. Voor die tijd een groot bedrijf met een
grote opbrengst aan melk. Zij waren voor het owdegdeel zelfvoorzienend. Ze brachten o.a. zelf de
melk naar de melkfabriek. De melk werd op de bagrdekoeld in een grote bak met op gepompt
grondwater. Vanwege het grote aantal stuks vealdmde veel voer nodig. In de zomer was het een
drukte om zelf alle hooi te verzamelen; er werdidigag en nacht gewerkt en de geur van vers hooi
verspreidde zich door de omgeving.

Zandvoorziening

Voor het verwerken van steen is zand nodig. De teesignen zijn bezand en maar weinig soorten
niet, zoals verblendsteen. Op een ruimte op hetitetussen de haaghuizen 13 en kleistaal 18 was ee
opslagplaats voor zand. Dat zand werd per schipea@erd en via de sloot naast ons huis gebracht
naar de opslagplaats. Met de hand werd het vemrslgelost. Dat wil zeggen dat er een loopplank op
het schip werd gelegd. Er werd een kruiwagen ojpaigplank gezet op het schip. Daarna werd schop
na schop het zand opgeschept en in de kruiwageoomegNaar mate het schip leger werd moest
steeds hoger vanuit het ruim het zand omhoog waogdgooid in de kruiwagen. Als de kruiwagen vol
was, moest deze eerst de wal op worden geredeareolgens naar de zandhoop. De kruiwagen werd
daar gelost en zo gebeurde dat per schip hond&eaten. Als je bedenkt dat een kruiwagen 60 tot 100
liter zand kan hebben, dan heb je 10 tot 16 kruamager m3 zand. Zo'n schip vervoer misschien wel
50 tot 60 m3, dan kun je berekenen hoeveel keeeerkruiwagen geladen en gelost moest worden.
Om nog maar te zwijgen van het aantal schoppendianapgeschept moesten worden. Wat een werk.
Later had de schipper een soort grote opschepleakialide mast omhoog gehesen werd vanuit het
ruim van het schip. Er moest dan wel iemand dieibdket ruim van het schip het zand in sturen en
begeleiden. Aan boord stond dan iemand die dat amsime moest bedienen. Er was dan in ieder
geval enige vorm van mechanisering.

Een prachtige zandhoop lag er dus om daar vooedlveel in te spelen. Nou moest het te verwerken
zand droog zijn, zeker bij de strengpers. Als latdzwas aangevoerd en gewoon buiten lag, was het
nat en moest dus gedroogd worden. Dicht bij de lzamgl was een zogenaamde zandoven. Het was te
vergelijken met een ouderwetse bakkersoven. Ondeginl een vuur gestookt en boven op de vloer
waarbij in een bakoven het deeg werd gelegd, ladjtigeval het natte zand. Er werd dus zand op een
verhoogde vloer gegooid, het vuur werd flink gektppodat de vioer goed warm werd en het zand op
die manier gedroogd werd. De geur van dat zandetragas een beetje zurig, dat kan ik me nog goed
herinneren. Naast de zurige lucht, werd de omgesotgeen beetje muf en vochtig.
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Steensoorten
Op Ouderzorg werden dus handvorm- en strengpeesstgmaak.

Handvormsteen

De oudste manier om een baksteen te vervaardigéetis
vormen met de hand. De vormer neemt een hoeveeltes|
een bol, werpt deze in een houten vormbak dat Vooed
zand werd bestrooid (om aankleven op de emante
verhinderen), drukt haar aan, wat op Ouderzorgidtesiet
gedaan werd, strijkt de overtollige klei af via dmven de &
handvormtafel gespannen draad en keert dmbak om
zodat de ongebakken steen uit de vorm glijdt oppankje
Op het strand maken kinderen hun zandtaartjesamieers.:
Dit proces staat beschreven bij de handvormplodijede
beschrijving van Ouderzorg.

Voor deze bewerking dient het kleimengsel betrajikkgbed kneedbaar (en dus vochtig) te zijn omdat
anders de vormer teveel kracht zou moeten zettiérhdeft tot gevolg dat een handvormsteen een
onregelmatig opperviak krijgt, gekenmerkt door eantal plooien. Nu wordt de (relatief duurdere)
handvormsteen of 'handsteen' nog uitsluitend gktovoor restauratie- en speciaal werk omwille van
zZijn 'levendig' uitzicht en zeer grote weerstanad alée weersinvioeden.

Strengperssteen

De 'gewone’ baksteen tenslotte wordt in ons lajra hiitsluitend in

de strengpers gevormd. Dit is een machine waarikelmassa in de
vorm van een doorlopende streng met zuiemhthoekige sectie
wordt gevormd -als een worst zou men (oneerbiekignen zeggen.
Deze streng wordt op regelmatige afstanden dooegesndoor een
draad dat op de snijtafel voor de pers is geplasster stuk klei

vormt een baksteen met vier betrekkelijk gladddezijals gevolg van
het glijden door het mondstuk, en twee snijviakkié® meestal wat
ruwer zijn. De stenen kunnen automatisch aan dgafshi bezand

worden, naar gelang soort en bestelling. Onbezateleen hebben
een glad oppervlak, herkenbaar als verblendsteen.

De strengpers laat een veel snellere productiedtoe welk ander
procédé ook en bovendien is het mogelijk om gepeefole stenen te
vervaardigen. Ook gevelstenen worden op deze wggmoduceerd,
maar in dat geval wordt er méér zorg aan het opgdervan drie

zilden besteed (meestal een strek en twegpekg. Door het

bestrooien met zand voor het bakken krijgt men efmbde strengperssteqigs
met behulp van stempelrollen kan tenslotte ook &kening in gewals
worden die de steen een onregelmatig gevormd olegeeft. Die stee
doet enigszins aan een handvorm doet denken. DieKabingerden aan d
Havikkenwaard in De Steeg was daar een voorbeeld va

De strengperssteen wordt nog vaak 'machinesteerinachinale stee
genoemd alhoewel deze -reeds vrij oude- benamingbeetje misleident
is: op de echte handvormsteen na zijn immelte baksteensoorte
'machinaal' gevormde stenen, ook de zogenaamdebasstenen.
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De meest voorkomende maat was de waalvorm. Echiernsmten in elke kleur werden er in

principe gemaakt. Hieronder een kleine opsom

mingdeanaten er bij (er zijn nog meer formaten):

Steenvorm: maatvoering:

e Lilliput 160x75x3! mm
* Drieling 180x90x4! mm
* Waalformaa 210x100;50 mm
* Vechtformaa: 210x100:40 mm
e Maasformaa (dik) 210x100:82 mm
o |Jsselformaa 160x78x4: mm
* Romeinsformaa 220x105:40 mm
» Klaoostermop 280x105:80 mm
* Rijnformaa 181x87x4. mm
» Raciaalsteen diverse maten; bedceld voor de bouw vanfabriekschoorstenel

De stenen waren zowel in rood of geel leve
leveren, de zogenaamde mangaansteen.

rbaak Was het mogelijk om de soorten in zwart te
Verder warenkeafgeleide soorten die elders in

Nederland gemaakt werden, zoals verblendsteenpfeabd.

Radiaal steen of fabrieksschoorsteensteen.

van elkaar te onderscheiden. Er was een A,

Er waren slechts twee fabrieken in Nederland die
deze stenen maakten: Ouderzorg - De Ridder en
Canoy Herfkens in Venlo.

Een radiaalsteen is een enigszins taps
toelopende steen met gaten. De stenen,
radiaalstenen, werden toegepast voor de bouw
van fabrieksschoorstenen. Er waren stenen met
drie, zes, negen en twaalf gaten. Hoe hoger de
schoorsteen, hoe groter de druk en hoe meer de
schoorsteen gestabiliseerd moest worden, dus
werden er stenen gebruikt met twaalfgaten. De
stenen hadden op Ouderzorg een letter om ze
eemNede andere is mij onbekend. De stenen

waren dus iets taps en de voorkant was volledid, giabezand. Voor de overgang van de
onderbouw van de schoorsteen naar de bovenbouwegardand gemetseld met profielstenen. De
ene profielsteen had een bol oppervlak en die gaeea hol opperviak, dat gaf de overgangsrand

een speels aanzicht.
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Het verhaal van een aantal werknemers die op de fakk werkzaam waren; wat ik nog van ze
weet.

Jan Bavelaar

Was een sorteerder meestal voor de handvormsteen

MAANDAL 13 ALGUSTLS 1956 en was werkzaam op het tasveld voor ovengebouw

1. (Een sorteerder was iemand die de gebakken

i I FIDERDORE stenen die uit de ovens kwamen van elkaar moest
' 4 £ W L

scheiden op kleur. Hij moest daarvoor een geoefend
0og hebben, want de leek kon slechts de uitersten
waarnemen, maar de vakman wist er toch heel wat
De Ridder en ( 0 kleuren meer uit de hoop te halen). Hij had een

i PRl O B =l
LOlden jublenm bij

lange staat van dienst, was een korte gezette man e
lam mveissr B droeg altijd een lang schort om zijn kleren te
' + beschermen. Hij heeft de vijftig jaar vol kunnen

iT'e Biides te Lee  maken, een bericht in de krant is daar nog vamteru
el i=em-  te vinden. Het was een trouwe werknemer, altijd op
: i 1 zijn post en keurig in de omgang. Zijn werk deed
s + pa mas=pe i perfect en hij beheerde eigenlijk het hele ¢édv

met de hokken die onder het dak van het oven-
&= gebouw gebouwd waren. Daar stonden speciale
“. .., ... soorten stenen, meestal profielstenen, kleine
wnr 130 van formaten en tegeltjes. De tegelties wareneepg
arbeel =t borgen in een afsluitbare ruimte, want die waren
al) heelt S pewden o patuurlijk geliefd. Opvallend aanwezig waren de
e iomeelivpsunie  lilliputters, stenen van een klein formadie
Leef de heer Ea- gebruikt werden voor het metselen van schouwen,
: 1 i suns  ploembakken en ander sierwerk. Ze warenner i
b mmm wa AE iR wan s PRt ES - rood en geel. Dit waren handvormstenen, zodat ze
e IS i sl s een prachtige kop en strek hadden en zeer tot de
verbeelding van architecten spraken. Ook eigenaren
van villa’s kwamen persoonlijk dergelijke stenetzoeken. Jan kon de koper, ook als het vrouwen
waren, goed de kleurverschillen laten zien. Dequetkjke benadering stond klanten best wel aan. Het
gebeurde nogal eens een keer, dat een klant biaiffis kwam drinken. Op de fabriek was daar bijna
geen gelegenheid voor. Moe had daar ook dus e&rirtadan zette bestelde partijen klaar en hielp
ook met het laden van de vrachtwagens.

Jan Korpershoek

Ook een sorteerder voor praktisch alle stenen.
Meestal was hij te vinden op het tasveld van de
handvorm steen of op het tasveld voor de
schoorsteensteen. Hij deed eigenlijk hetzelfde
als Jan Bavelaar, maar zat dus in een brede i
sorteervliak. Met name de schoorsteensteen was
best zwaar, vooral de grote maten. Die stenen®
moest je stuk voor stuk wegzetten en oppakken.
Jan was een beetje een dromerig type, was
eigenlijk met heel andere dingen bezig dan met
het sorteren. Hoewel hij zijn vak goed verstond.
Ik was graag bij hem; hij was ook een avontuufiikiur en dat sprak me wel aan. Hij woonde op een
bovenhuis aan de Morsweg in Leiden, dicht bij waate Janny woonde. We zagen hem wel als we
langs zijn huis liepen van of naar tante Janny.

Zijn trots en motivatie was een enorme grote motet een beer van een zijspan van het merk Harley
Davidson. Een motor met een enorme viertakt motoeen handschakeling bij de tank. De motor
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stond gestald in de garage naast ons huis. Vala#tiweekend reed hij statig het pad af naar hujis. Z
lust en zijn leven. Op een gegeven moment hadéetiptan opgepakt om samen met zijn zoon in een
week naar Wenen te rijden in de vakantie. Zatemlag en een week later maandag weer aan het
werk. Vanaf Leiden een 1.500 km enkele reis. Hanplvas goed uitgestippeld en redelijk goed
voorbereid ging hij op pad. Slapen in een tent omedg en verder rijden, rijden en rijden, want het
ging nog niet zo hard in die tijd en er lagen nag nveral autowegen. Helmen waren niet verplicht e
leren jassen waren er niet. Regen kon je eigenlgk hebben en als het er was, moest je maar een
poosje schuilen. Nou het werd een zware klus, warafstand viel best wel tegen en vooral de af te
leggen afstand per dag. Veel tijd om iets te zias @r niet. Een maal in Wenen aangekomen, konden
ze net een kop koffie drinken en misschien evemdaxie schonen blauen Donau’ rijden, maar
moesten gelijk rechtsomkeert maken om alsnog dghijis te zijn en 's maandags weer aan het werk
te kunnen gaan. Hij was inderdaad op de eerstendate vakantie weer op het werk en had veel te
vertellen, maar hij zou het niet snel hog een kimem. Dat avontuur sprak zeer tot de verbeelding en
ik hing aan zijn lippen om het verhaal te horen gan reis op een motor dwars door Duitsland, berg
op en af, dorp in stad uit. Fantastisch om toeddrbegin jaren vijftig iemand met zulke plannen te
kennen. Jan vertelde in geuren en kleuren met iedwekge stem over zijn avontuur en soms werd het
verhaal wel een beetje gekleurder gemaakt dan ast maar dat mocht de helm niet drukken; mooi
bleef het en spannend ook.

Jaap Loef

Jaap werkte in Koudekerk al samen met pa bij stdseigk Van Beers. Toen pa op “Ouderzorg” begon
heeft hij later Jaap gevraagd om ook daar te kowerken. Hij was steensorteerder, meestal op het
terrein rechts van ovengebouw 1. Het was een kiginnetje, vroeg kaal en kwam oorspronkelijk
ergens uit Aalst of omgeving. Toen het dierenasesd verplaatst naar Leiden en dus gesloten werd,
kwam ook het huis leeg. De laatste beheerder vaadiel Van Wijngaarden vertrok en Jaap Loef en
Zijn gezin trokken er in. Ze hadden drie kindereen oudere dochter, Corry en Adri. Fie behoorde
nog tot de oude stempel huisvrouwen. Dat betekdatlee zelfs nog de was te bleken legde. lets wat
je gewoon nergens meer zag, dankzij de nieuwe vaakatan.

Het huis stond midden op het fabrieksterrein, acbteengebouw 1. Er was een grote ommuurde
ruimte rondom het huis, zodat ze daar behoorlijkzaten. De zijkant van de muur was tot circa twee
meter hoog opgetrokken, aan de voorkant van het Wwas de muur gebouwd in pergolavorm. De
muurtjes waren ongeveer 1,25 meter hoog en tussé&onldmmen twee meter lang. Om de twee meter
stond een gemetselde kolom met houten balken eheen, een goede plek voor klimrozen.

Toon Copier

Hij werkte altijd in of rondom ovengebouw 1, deeeel hand- en spandiensten, zorgde voor de
aanvoer van droge stenen naar de oven en zorgdelaiolle poorten dichtgezet werden nadat de
kamers vol waren. Dat dichtzetten gebeurde meentelie in de poortopening opgestapeld werden,
als de muur dan stond, dan werd daar een laag kiaitever gesmeerd, om de muur echt helemaal
hermetisch af te sluiten. In een poortopening kwaohge muren te staan. Dat was nodig om het vuur
van boven de 1000 graden binnen te houden en omvgédse trek te hebben. Toon was degene die die
muren opmetselde en dichtstreek met die klei. Hisween nette werker en had daarom zijn hele
armen vol klei. Nou was Toon een simpele man metez®rm Leids accent, in de volksmond heette
iemand die Leids sprak een glibber. Hij was daamphetotype van. Als hij wat zij, kon hij niet ande
dan op die zangerige toon, zoals de Leidse tabléswas ook iemand die altijd praatte, of er nli we
of geen mensen in de buurt waren, Toon praatteaaistuk.

Op een bepaald moment had hij de beschikking ogerh®rloge, daar was hij trots op en droeg dat
ding ook in zijn werk. Ook dat horloge zat dan ande klei als hij die muren had dichtgesmeerd.
Geen nood, vond Toon. Hij waste de klei meestal inede sloot die naast ons huis lag. Met volle
overtuiging werd ook het horloge ondergedompeldsenoongewassen. Volgens Toon geen punt,
want het was een waterproef horloge. Maar er isgeeat verschil tussen waterproef en waterproef.
Dus..., ja het duurde niet lang of het horloge wakmet water en liep niet meer. Je kunt ook wel
eens te enthousiast zijn.

Thuis had Toon geen moer te vertellen; hij was getouwd, maar woonde bij zijn zuster in. Buiten
het bereik van die zuster had hij een grote mondrete verhalen. Zo vertelde hij op een gegeven
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moment dat hij naar Lourdes ging met zijn zustee.nidij was katholiek en dan was dat niet zo
verwonderlijk. Grote verhalen vertelde hij dan aame onderweg van en naar de sloot. Nou wisten we
allemaal dat je de verhalen van Toon met een kaoat moest nemen, maar moe vroeg hem toch
maar eens of hij wist waar Lourdes helemaal lagwdaderd keek hij op, hij zette zijn pet af,
krabbelde eens op zijn kalend hoofd en zei: “Jawdeet ik ook niet precies...” Hij was uitgesproken
en liep terug naar de oven om zich klaar te makem vertrek naar huis.

Jan van Gijzen was een van de vier stokers van de fabriek. Hetnegseen redelijk jonge vent en
toevallig was hij ook jarig op 23 januari, net alan en Sjaak Dorrepaal. Hij was de meest
aanspreekbare van de stokers en het is daaromiebkenwonderlijk dat ik regelmatig bij hem te
vinden was als hij dienst had. Nu waren ze metewan wisselden de diensten met elkaar af.. Om de
ovens brandende houden, moest er 24 uur per dagvem dagen in de week een stoker op de oven
zijn. De dag was verdeeld in drie perioden van achiten om niet altijd de zelfde dienst te hoeven
draaien, wisselden ze de middag- en avonddienshesfde nacht- en ochtenddienst. Omdat ik ’s
avonds Max even uit ging laten voor we naar bedemn liep ik meestal even het ovengebouw in.
Eenmaal in de drie of vier weken was Jan van Gigean dan maakten we een babbeltje. Vraag me
niet meer waarover, maar dat zal heel gevariegndnaar we over spraken. Hij had ook kinderen en
was daar wel trots op.

Met de andere stokers had ik niet zo’n contact.jévi@evas een gesloten man, die meestal heel traag
reageerde en zijn eigen gang ging. Als ik hem ge@sagdan was je alweer weg en hoorde je dan een
poos later: “Wim.” Een gesloten type. Faas wasdmde, hij was de meest opmerkelijke. Nogal bang
van aard en sprak altijd in zichzelf. Als je in deond de oven opliep, dan hoorde je van verre
stemmen. Ik dacht vaak dat er iemand anders bijWwas maar dat was niet zo. Hij sprak luidop in
zichzelf, had geen tand in de mond en dat geludileen beetje oude-opoe-achtig. Ik denk dat hij
sprak om zijn angst om alleen te zijn daar boverdiepovens te overwinnen. De vierde man was
Holzhuizen, een man die ik me niet meer kan hergme

Jan van Dijk was een collega van pa en was pers- en handvorgi@ase en tevens huisvriend. Hij
hoorde bij de fabriek, kwam van de voormalige februit Oegstgeest, die door de Duitsers in de
eerste oorlogsjaren moest worden gesloopt. De meabriek werd gebouwd in Leiderdorp en Jan
kwam mee. Je moest er heel wat voor doen om hemdeveooie te krijgen. Dat is nooit iemand
gelukt. Je kon van hem op aan, was trouw en volgzzrawas de goedheid zelve. Eigenlijk had hij op
de fabriek een taak die niet zo bij hem paste.wdi$ baas van het achterste gedeelte van de fabriek,
daar waar dus de persen stonden en waar de hargloegan actief waren. Veel gezag had hij niet zo
en het personeel dat er werkte was nou ook nigd &én voorbeeld van vlijt. Toezicht was beslist
noodzakelijk en alleen het feit dat Jan zo nu amldags kwam, zorgde er voor dat er redelijk werd
gewerkt. Hoewel het regelmatig voorkwam dat perebop dat grote terrein ‘even’ gewoon zoek was.
Een doorn in het oog van pa en daar sprak hij danogh aan. Het commentaar was dan dat hij zich
niet zo op moest winden. “Dat is niet goed voordenk aan je gezondheid...” Nou dan had pa ‘m
helemaal zitten. Rustig en bedachtzaam waren woodde niet in pa’s woordenboek stonden. Toch
konden ze het wel met elkaar vinden en omdat Jataaide uit de beginperiode in Oegstgeest kende
hij een aantal lui die ook mee gekomen waren, z8aleris en nog iemand die op een bovenkantoor
zat. Die stond overigens niet zo goed bekend efs &kberis kon het niet goed met hem vinden;
waarom hij hem nooit heeft ontslagen en wat diestd@n van elkaar wisten is met het sloopmateriaal
toen de fabriek afgebroken werd, vergoed verdwenen.

Omdat Jan niet getrouwd was, miste hij de warmteegen gezin. Het is niet voor niets dat hij vegl bi
ons te vinden was. Soms tot een beetje ergernisgedaneen, maar ach het was een goede lobbus dus
dan stuur je hem ook niet weg. Moe stuurde hemvadelneens op zaterdagmiddag naar huis. Met
tegenzin stapte hij dan op zijn fiets en reed rd@rDoeslaan. Daar zat hij dan de rest van het
weekeinde om maandagmorgen weer vrolijk terug terkep zijn bekende slakkengang.

Tot ver nadat hij gepensioneerd was, hield hij @oitet mij. Zo nu en dan bezocht ik hem wel eens.
In de tijd van de fabriek was hij veel met mij ondleg. We waren veel samen en er was altijd wel iets
wat hij me wilde laten zien. Vogels waren er genopgle fabriek en als hij weer een nest ergens had
ontdekt dan nam hij me mee om er in te kijken. @pkzijn tuin was ik veel te vinden. Op een
gegeven moment kreeg ik een oude munt die hijinddegstgeest had gevonden. Daar was 0ok nog
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een brandweerpenning bij. Hij had de moeite genoomardie te laten onderzoeken in het museum
van Oudheden in Leiden. Verder gaf hij me velerjdeger nog drie zakhorloges. Helaas weet ik niet
hoe oud ze zijn en van wie ze zijn geweest.

Dit bericht stond in de Nieuwe Ledsche Courant

T.t'ni’r‘rr?ﬂrﬁ van 2 juni 1949; Jan maakte zjn zlveren jubileum
Eilveren jubileum mee.
5 Tunl ss. zzl bet 38 Jaar geieden N
18 I I I Dl i Van

Toen op een gegeven moment is Jan toch getrouwd
2 R AEEL e e i e met Jo de Ruyter. Zij was nog altijd bij haar vader
Ceenfabiriel U h e Fidder en Ca e Om die te verzorgen. Ze woonden toen in een
: thanse © W, Ouderzorg- de woning aan de Hoofdstraat, schuin tegenover de
dder en o be Lederdors, Bersl was garage Huisman en naast de opslag van Bennink,
| A mewmnn armeesr wETEEAEL BT bouwmaterialenhandel. Was Jan van zijn bemoei-
_ e e e _._:,': kelanestaliine | achtige zuster af, kreeg hij toen te maken met een
nist ondbrelen zeer lastige schoonvader. Die kon er niet tegen dat
hij niet meer de volle aandacht kreeg vidjn z
dochter en dus werd dat mannetje uitgesprokerglastihinderlijk. Overdag was hij alleen met zijn
dochter, maar zodra Jan thuis kwam begon de elldtigihield ze nachten lang wakker en hoe Jan
ook hem probeerde in het gareel te krijgen datelligm niet. Een zeer ondeugende man die het de
beide nieuwe echtelieden zeer lastig maakte ondaipkshoge leeftijd van in de negentig. Hij was
bedlegerig, maar of dat echt nodig was, valt tevifielen. Hoewel de ergernis aan Jan vrat, nooit
heeft hij zich laten kennen en schikte hij zichzijn lot. Het was een grote opluchting toen de
inmiddels zeer bejaarde man het tijdelijke voor @etwige verruilde. Hij moet toen al dik in de
negentig geweest zijn. Toen pas konden ze een abtemgen gaan leiden. Maar of dat nog gelukt is?
Er was ook nog een broer van Jo bij haar in huézeChad ook niet bepaald het buskruit uitgevonden
en bemoeide zich ook met van alles en wag Maar Jan kon hem wat beter aan dam zi
schoonvader. Jan was geen grote prater, zekealgibtj thuis was. Jo was anders, zij was dik @mkl
en op haar manier probeerde ze vlot te zijn. Zedld@en pa en moe altijd met verjaardagen en daar
troffen we ze dan.
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Van der Pouw Kraan was een man uit Hoogmade. Van oorsprong was hipeerenknecht, maar op
een gegeven moment verruilde hij de boerderij wa®rsteenfabriek. Als er over plichtsbetrachting
gesproken kan worden, dan was dat zeker van taegasp hem. Hij was overal inzetbaat op de
fabriek en als er in de zomer het gras gemaaid tweesien achter tussen de gesloten haaghuizen,
dan was dat voor Van der Pouw Kraan. Ook ondertiglth grote lijnen de tuin van Sweris. Op de
fabriek deed hij alle voorkomende werkzaamhedemisThad hij een grote tuin en was toen zijn tijd
vooruit door al in een vroeg stadium groenteplanterkweken en te verkopen. Ook pa had altijd
planten van hem.

Op een onbewaakt ogenblik heeft Van der Pouw Kream ongeluk gehad. Hij was in de winter
onderweg op zijn fiets naar huis. Vanuit Leiderdogest je over een smalle weg naar Hoogmade via
de Hoogmadeseweg. Onverlicht en smal zijrdénwinter niet je beste vrienden. Een aopte
komende auto heeft hem niet op tijd gezien. Hijdvgeschept en de lucht in geslingerd. Door dat
ongeval was hij er slecht aan toe en heeft eereléijtgnodig gehad om te herstellen. Door het harde
werk bij de boeren was hij al enigszins gebogearrmiawas hij krom. Maar taai als hij was, hij kwam
terug en ging weer aan het werk. Pa kon hem gestergplezier doen dan bij hem even langs te gaan
voor het halen van planten, naar zijn tuin te kijké gewoon voor een praatje. Zijn tuin was overge
door een ringetje te halen. Alles zag er keurig tataal onkuidvrij, alles langs de lijn gepoot of
gezaaid en een lust om te zien. Bloemen markeeaifiekleine paradijs. Een edel man.

Er was ook nog eefamilie Klootwijk. Vader en drie zonen werkten allemaal op de fabi&lder
Klootwijk was één van de voormannen van de handplwegen. Hij was degene die de kleibol in de
vorm mikte en de vormbak onder de snijdraad opatentafel duwde. Zoals dat vaak gebeurt, was hij
de man die het tempo bepaalde, het in de ploeg tiebrzeggen had en was degene die werd
aangesproken door de leidinggevenden. De zonentwijgovaren niet van de snuggerste en voerden
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vaak werk uit van het laagste niveau. Ze woondiemalal in de straatjes van Leiden waar nog veebade
was, de straten en stegen waar je meestal niet kiamwas nogal wat te stellen met de heren en vader
Klootwijk moest nogal eens ingrijpen. Dat ging enchiet zo zoetsappig aan toe.

Geen negen-tot-vijf-baan

De fabriek bestond al enige tijd toen vader Van dboeg (verder pa genoemd) er na de oorlog kwam te
werken. Voor de oorlog had hij er gewerkt, wat mieter mogelijk was met de mobilisatie. Ook tijdeles
oorlogsjaren heeft hij er niet gewerkt, vanwegggkgevangenschap, werken voor de Duitsers en later
ondergedoken zijn. Toen de lange nachtmerrie vparas, probeerde iedereen de oude draad weer op te
pakken en meldde zich meestal bij zijn oude werkgevoorzover die er nog was. Ook pa trok weer naar
Ouderzorg en kon daar aan het werk. Spoedig bleekdel oude baas, Diseraat, er niet meer was egr dat
dus een vacature was. Hij had wel zin in een b&ahaas van de steenfabriek, maar hoe kom je opadit?
Ook was hij een beetje terughoudend wat betrof ikean kunde, hoewel hij een brede leerschool had
gehad als het om werk op een steenfabriek gingisMerd er uitvoerig over gesproken en moe heeft he
aangemoedigd om te solliciteren. Schoorvoetend Igelat gedaan; echter hij had een handicap ewds

dat hij een handschrift had dat niet uitnodigdetertezen. Een drempel dus. Geen nood, moe wistaer op

en schreef in haar nette handschrift een sollieltaef naar Van Poelgeest, die toen eigenaartéinec
was. Pa wachtte af, maar dat duurde niet lang jewdrd van het werk gehaald en moest op kantoor van
de heer Van Poelgeest komen, overigens een kemageuit goede kring en ook nog eens rustig en fitlee
Pa, zenuwachtig en gespannen, antwoordde op dervrbigt kon niet zo gek zijn of hij wist er ietseove
vertellen. Voor Van Poelgeest was het al snel dijkddat hij aan pa een goede baas zou hebben. Ze
werden het vrij snel eens met elkaar en in plaatsarbeider werd hij de baas over allen waar hgtemee
samenwerkte. Toch had Van Poelgeest nog een vBeageuwd wat die vraag zou zijn, wachtte pa af.
De sollicitatiebrief kwam er bij; pa schrok daandmeetje van. Echter Van Poelgeest wilde wetenjafid

brief zelf geschreven had; hij vond het handsclofkeurig en dat had mede de doorslag gegeveneayor
gesprek. Pa moest erkennen dat hij die brief redtgeschreven had, maar zijn vrouw. Nou bleekdiat
brief het gesprek niet in de weg te staan, nu dijkdeas hoe de vork in de steel zat. Pa kreeg danb
kreeg er dus het huis bij en gevraagd werd om ®b mogelijk te verhuizen. Het huis was al leegen t
beschikking. Er moest nog wel een lik verf ovenal want de kleur was donker, donker en nog eenkelon

Zo kwam het dat we in september 1946 verhuisderkeardekerk aan den Rijn naar Leiderdorp op hetsadre
Ouderzorg 1.

Op de fabriek werkte een grote groep mensen, lated dat zelfs 120 man. Echter de manier waarop
gewerkt werd, mocht wel een beetje gemoderniseaestiem en ook efficiénter. Vooral repeterende
werkzaamheden duurde ongelooflijk lang. Er was vaemand een prikkel om meer zijn best te doen. Een
doorn in het oog van pa, te meer daar hij wel andmwend was. Pa was een vuurvreter en ergerde
zich groen en geel aan de slome manier van do¢mnkiiikkelde al snel een tariefsysteem voor eeoogr
deel van de werkzaamheden. Dat hield in dat er \eeste prijs kwam voor een bepaalde productie-
eenheid, zodat men ook nog eens extra kon verdiendret werk ging daardoor sneller. Dat vond al sne
goedkeuring in de ogen van de directie en het eystererd over de hele fabriek voor zover mogelijk
doorgevoerd. Vooral het laden van bijvoorbeeld geheduurde tergend langzaam. Alles moest met het
handje en de zwakste schakel was maatgevend vdogdieel. Nu werd dat met een tariefsysteem
anders. Er ontstond al snel een natuurlijke selesti de ploegen werden anders gevormd en men zorgde
er onderling voor dat er ook wat verdiend kon wordéen plus voor de winstgevendheid ten opzichte va
het te betalen loon. De mensen op de fabriek vgidag op die manier werken, want er bleef wat roger

aan het eind van de week. Pa moest wel goed heesysn de gaten houden, productiegegevens vergamel
en die verwerken voor de uitbetaling van de lomdsar het werkte.

Zelf heb ik ook wel in tarief gewerkt op de fabriabor enkele weken in de vakantie. Achter in ddajen

haaghuizen werden de natte stenen uit de pers\amrgesn drie bij elkaar geplakt in de rekken gelat
enige dagen als die stenen een beetje opgesteven,waoesten de buitenste twee stenen van de Isignen
losgezet worden. Een fluitje van een cent. Pemaagst je 25.000 steen loszetten, dat is in viem halve
dag 137.000 steen. Ik deed er 40.000 op een dagudte slechts vier dagen in de week.
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wouderzorg - De Ridder” te Leider-

Dit bericht stond in de Nieuwe Leidsche Courant d‘. ‘P over te nemen. Deze vennoot

van 21 april 1959; het luidde het eind van OQudeyzor™ =P F¥plotieert fwee bedrijven, een
slzenfabrick en een fabriek voor het

Douwen van fabrieksschoorstensn, De
raad ral dit voorstel op 24 april be-
handalan

in.

Azenda gemeenterasd
L2 -pemeenberiad, dievrildigavond B

eenkant, “zal dodér mesr  de vatgende
voaritellen’ in) pehandelin g nemven: Soor
el et dverneming van de sandelsn van
e mav. Ateen- | enc kleiwarentabrisken
Quderrore. on - De Ridder: wveoppstsl tot

Dit bericht stond in de Nieuwe Leidsche Courant 1&n
april 1967; de laatste stenen verdwenen, helaaslaBge
geschiedenis werd in een streep te niet gedaan.

(Er staat: Begonnen is met de afbraak van huize
Weltevreden aan de Van der Valk Boumanweg. In datedhuis heeft jarenlang de directeur (Sweris)
gewoond van de geliquideerde steenfabriek Oudei2erBidder.

Het huis moest verdwijnen om het nieuwe gedeeltedeaVan der Valk Boumanweg tussen de garage
van Kamsteeg en de Laan van Ouderzorg aan terslistem ..... te kunnen doortrekken naar het
oude gedeelteDe bocht die nu wat .... en het oude deel van deze weg verbindt, gaat er dus uit.)

Nieuwe Leidsche Courant 19 juli 1954; opening vami&uwe Van der Valk Boumanweg:

Van der Valk Boumanweg
werd geopend
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Nu btad de opening ‘ten rasdhilee
plants. De vaadssaal had zich om vier
uur reeds Bvull met de voor deze ge-
legenheid uitgenodizde) perdonen, waars
ander Wil opmerkfen wethouder I van
der Ewask camens hel Eemeenlehesiour
van Laiden, de Beer G. van der Valk
Bouman,  sud-burgemeestes van  Lins
schoten en soon -van willen burgemsester?
Van der Valk Booman van Lelderdarp.
fls Beap O Swerly aprmens g NV, Ver-
wripde Touwinbriskrn ea de steenfatiriek
Cudersorg-De  Pidder. -~ veriegenwoordl-
péravan Net jngenioursbureay VEn Brugs
gen. Drexhage, Sterkenburs en Hodom.
cAe ultvonrders-van het weik, dF hereo
Beereaterg en Van Wilek, 1 De Windr,
‘e heer'Dip. Broin, onteigsningedesicun.
dige e bewoners van de Van der Vals
Bouma pwgg.

Burgomesater K vau Dlepenin-
gen, gelinnkedrd door de Lede wel=
houders heette de sanwerigen Bartelijk
willeom, 0 gzeide dat het hem speet, dai

Burgomeester K. vau Dliepenin-
gen, geflankeerd door de belde wel-
houders, heette de aanwezigen hartelifk
‘wellom, en zeide dat het hem apaet, dal
deze plechtigheid ten gevolge van de re-
gen binnenshuis moest plaais  hebben
Hierns mentoreerde bij de voorgeschie-
'denls van de weg, dan zells
'gaande tot het jaar 1665 Het vorh
E:E:. dat de reconstrugtic van de weg
‘thans valtoold was en de betrokien be-
wopers een moole, brede verkeersweg
rifker geworden warea. Ook de verhln.
|ding met leiden ia danrdoor verbeterd
(Zich 10t wethouder Van der Kwaak wen-
dend, sprak.de burgemeesier de hoop uitk
dat de goede verstandhouding tussen
siad en randgemeente bestendigd 2al blijs
ven en dat de gemeents Lelderdorp haar
zelfstandigheid 2al behouden

renhoam het weord, Hij veriolkte do go-
voelens van de dankbaar gostemile bewde
nern Spr, dankte et ' gemeeniehesiuyr
voor de vernshlilends tegemostkomingen
Bi e nntq!:enl.n;b-rnrp ean gedeelta oy
fle grondsn, De heer G, de Hruing die
mrt alle hewoners had onderbandeld fers-
rake van de anteigeningrionesiien, roems-
de de hurgerzin van de bewoters, In vels
plantacn had hij heleeifde werlc godann,
moar zoves] gemesnschapsin als in Lels
derforp had il nog nergens animort.
D lastaie sproker wihs ainnemer Bee-
renhery, die evensens wonrden van dunk
ot B, =0 W, sprak, voors] voor de wiine,
wasrap zil hem het werk hadden
makkellikt, Burgenwesior Van Diepenin
gen donkta alls sprekers voor hun vrigi=

dellike woorden, Souxls ﬂiﬂ’b&% 100
de dg gomesnts zich wesp pen Iﬂ'ﬁ

e EAEHOUW,  WARERAD  MEVIOUA

Diepeaingen het hare Bhdroeg.

|
1
Ook voor Lelderdorp Is de verbetering |
van groat belan ;mn;u het Zlkwartier
thang dichter de kom van het dorp |
In gebracht en een belere penheld fussen
de drie delen, Zijlkwmitier, Kern en|
Doeswlik, tot stand is gekomea, Spt. |
dunkte tensiotie allen, die aan bet ge-|

reedibomen wvan de wez hebben meege- |

werki en sprak de wena uil, dat de ver-
nituwde weg oen blidrage Lot hel welrlin
Vo e EH_HHUII ol vormen

Met eea lan 7 Appinus resgeerden
Jde menwezigen op dese ulstelengs rede.
De heér Van der Vlk Bouman wensie
'‘B. es ‘W, von harte geluk met de “ﬁ;
njauwing van de weg, waarsan hiful
ziin Jeagd nog vele herinneringen be-
wanrl, Hi bood mevrouw Van Digpenin-
gen ean prachtiz bouguet anjers pan, De
‘heer Swerls, namens de industiiesn ﬁna
kende, zéide vele voordelen vin d

een wmm'ﬂﬁh yerwnehe

ten. Het was hem opgevailen, dat  de
' burgemeester zich bijsonder voor de asn-
Teg had geinlorassoerd en rich hassi pen
desundige had bstoond, Veor het ge-
vul, dat burgemeestsr Van IHepen
sich verder In diz richting wilde bekwa-
men, overhandigde hil hem namuns de
lenkes. “aidere  boskwerian T wRm e
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gioter van de vekpooep Balatees: bed
Saimal Federatie! Veiband van-de Bak-
stecninduricie, i van de Modemiserings.
oomen s 1an de Sittindizrne, Yan.de
Rand  wan  Bisthndl: voor -de vakErccp
Boirwaardewesrk, ‘& bedoijfEgroep Sieen,
Cement, Olos ¢n - Fijokeramische Tndas-
i, de Bamer van Rosphandss! {2 Lelden
on van et hopfdbegtpnr der Vergnlalng
van handelarer o - boowmatemaien. “Hel
nin ma enkdle Vel et vele functhes,

Wi wvermoedan duvn oole, dat het de
hper Swens  Dopderdazmigdng,  wadneer
hil vam 3 tot Saur i JHet Gulden Viiea"
repipiett, ool aan belppssteiimg Bl onl-
brelcan,

Stichting ,Bloemlust

heden in eenm:

In het komende seizoen
ondanks

=H{Van-een Blizondard mégewsrier)
Er ls onlings in de bollenvokpers dit |
befleht}e geweeatt de stichiing , Blioem-

"Thast” orgnniseert voor-het komende pei- |

Volgens een mededeling in het Jaarboekje 1950 voor de geschiedenis en oudheidkunde van Leiden
zou Sweris op 11 juli 1949 officieel 25 jaar in dienst zijn van Ouderzorg — De Ridder.
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Briefpapier gebruikt door de fabriek:

N.Y. STEEN-EN KLE IWAR ENFABRIEKEN

,Ouderzorg De Ridder"

(Falniehn OUDERZORG.. en.CANTON.)
LEIDERDORP

Telegram-adres OUDERZORG-LEIDERDORP
Telefoon 01710- 21135-Kantooruren: 9-12 en 2-S

Afdeline:

PostrekeninNo655
FAEIRIEREECROOIRESTEENEOULY Bankien: Amslerdemscbe Bank N.V.. Leiden
STEENFABREK

LEIDERDORP. 29 oktober 1960.

Posthul 7

GETUIGSCHRIF T

Hiermede verklaren wij dat
JO NNUSVAN DOESBURG,

eboren25 december 1908 te Geldermaken, thanswonende

te Leiderdorp,

vanaf 5 juli 1946 toten met 29 oktober 1960 als
fabrieksbaas in onzedienstis e;ewee st.

Zijn  werkzaamheden bestonden in hoofdzaak uithethouden
van toezichtop de tasvelden vanonzefabriek, het

regelenvan de werkzaamlleden  die verbandhoudenoet het
transportvan de verschillende producten en ales \?7at

oet expeditie verband houdt .
Alle 1ler zaamheden werdcnmetvolletoewijdingenijver

doorhem sedaan, terl-1ij | wij allelof hebbenvoorzijn
eerlikheid en plic,1tsbetrachting.

Hetontslag _ wordt hemopeigen verzoek opde meest
eervolle  wijze verleend.

N.V] Steen en " livare nla%fien
de Ridder"
Ougdereorg -
- O
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De Heer J. van Doesburg ,

Ouderzorg 1,

iE | DERDORP

N.V. Steen-en Kleiwarenfabrieken

.OUDERZORG-DE RIDDER"
LEIDERDORP
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Schoorsteenbouw De Ridder

De fabriek had onder zijn dak ook een vreemde ePatwas de afdeling schoorsteenbouw van De
Ridder; oorspronkelijk afkomstig uit Den Haag.

De komst van de radiaalsteen
De vroegste schoorstenen werden van gewone st T-u
gebouwd, een enkele keer ook van zgn. putstenenmen
ook voor waterputten gebruikte, iets gebogen vamyvde @E IDDER& |
radiaalsteen is een soort taartpuntvorm en wasmate
geschikt om ronde schoorstenen te bouwen. Dezevster

komt een enkele keer voor als handvormsteen, maaral &
als machinaal gevormde steen, die met de streng@eds

¢ DEN HAAG. »

‘

vervaardigd. De uitvinding
van de strengpers, een

machine om klei in de juiste
vorm te persen, vormde een

enorme innovatie in de

steenfabrikage. Na diverse

DE RmﬁERE& : | ver_beteringen doo_r _ de

= Duitser ~ Carl  Friedrich

o 3 g Schilckeysen ~ werd  de

DEN HARG : strengpers in 1855 in
Fabricks: Duitsland geintroduceerd en
ADTICKS ook in de schoorsteenbouw
Schoorsieenen toegepast. In 1880 kwam de
eerste strengpers in Neder-
land in bedrijf. De door een
strengpers gevormde steen
kon met gaten worden
uitgevoerd waardoor deze

gelijkmatiger gebakken kon

worden, I|chter in gewicht was en een betere hegltij het metselen gaf.

: Met de komst van de radiaalsteen kwam er een
geheel andere techniek van schoorstenen bouwen in
zwang. Wanneer men de kunst van het metselen
van ronde schoorstenen met radiaalstenen goed
verstond was de bouw in feite veel gemakkelijker
dan bij een vierkante pijp. De radiaalstenen waren
veel groter van formaat en er kon veel sneller
gebouwd worden. Men leerde deze schoorstenen
van binnenuit op te metselen, zonder het gebruik
van een buitenwerkse steiger.

Omdat pas na 1880 de Nederlandse speciaalbe-
drijven ( Canoy-Herfkens en De Ridder ) op het

gebied van de schoorsteenbouw ontstonden, is de
periode van 1850 tot 1880 als een overgangs-
periode te beschouwen, waarin vooral Belgen ensBrstde grote schoorstenen bouwden. Dit kwam
mede doordat Nederlandse bouwers nog weinig egyaadden, en daardoor nog gepasseerd werden.
De firma Canoy-Herfkens uit Venlo werd in 1880 opgat als steenfabriek, met onder andere een
eigen schoorsteenbouw afdeling. De firma De Ridderd opgericht rond 1900 door B.C. de Ridder
Hij was eerst als een soort vertegenwoordiger valgiSche schoorsteenbouwers op de Nederlandse
markt actief. Hij begon zelfstandig de productien vadiaalstenen in een fabriek op de grens van

1900
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Leiden en Oegstgeest met een kantooradres in Dag. Keezien de grote opdrachten, die in 1898 en
daar voor al werden uitgevoerd, op naam van De éRjdaioet het bedrijf al ruim voor die tijd in
Nederland actief zijn geweest.

Vormgeving van schoorstenen

De gangbare vorm voor de oudste fabrieksschoorstemas vierkant. Nadat men meer ronde schach-
ten ging bouwen bleven vierkante sokkels echterl@l0 nog veelvuldig voorkomen. Na de jaren
twintig van de 20ste eeuw werd een rondkkedoregel en een vierkante uitzondering. de
vormgeving van sokkels valt, in tegenstelling t@ kbppen, vrijwel geen standaardisatie waar te
nemen. Met name door de komst van de radiaalsteela@mee de ronde schoorstenen werd er meer
aandacht aan de vormgeving van de kop gegeven. 388§ is een uitkragende top een uitzondering,
na 1880 wordt dit een regel. Vanaf 1880 tot 1916 \keelal van een standaardkop worden gesproken.
In het begin van de 20ste eeuw ontstonden er deogrdtere aantallen te bouwen schoorstenen
standaardtypes voor kleinere pijpen tot ongeveerniler hoogte. De koppen kregen een zeer
karakteristiek uiterlijk met gebogen stenen zodauitkraging een vlioeiende lijn krijgt. Tot de twlee
wereldoorlog veranderde er weinig aan de vormge\atigen versieringen in de vorm van gekleurde
stenen als ornament of letters konden een schearsten fraaier uiterlijk geven. Na de tweede
wereldoorlog ontstond er een korte opleving in @&vib door de vervanging van de in de oorlog
verwoeste schoorstenen. Na 1970 werden era bjjeen nieuwe bakstenen schoorstenen meer
gebouwd.

Laatste bakstenen fabrieksschoorstenen

De oorlog bracht op verschillende plaatsen schade aan de
industrie en haar gebouwen. Ook schoorstenen healsehoge
punten aan de horizon, waardoor ze uitstekend rééstatiepun-
ten kunnen dienen, veel te lijden gehad. Vanaf 1@#Stond een
korte opleving in de bouw van bakstenen schoorsted& ter
vervanging van verwoeste of beschadigde exemplarele plaats
kwamen. Door de nadruk in de eerste naoorlogsen jape het
herstel van de economie kreeg de bedrijvigheid enwader-
opbouw ervan voorrang. In eerste instantie trad g#aving op
van de vooroorlogse traditionele industrietakkemalz de textiel-
nijverheid, de leer- en schoenenindustrie, de Hailveeken en
baksteenindustrie. Voor de fabrieken in deze brasichverden
veelal sobere fabrieksschoorstenen gebouwd zorelr decora-
tieve of kleurige elementen. Een enkele schoorstesgeg nog wel
een ingemetselde of geschilderde firmanaam, maaistdekke
wederopbouwvormgeving die zich ook elders manitesie, deed
hier ook zijn intrede. Ook bij andere categorie2oals energie-
centrales of zorginstellingen, werden de schooestg@ekenmerkt

door een zelfde soberheid. De laatste echte bastechoorstenen werden begin jaren 70 gebouwd.
Door invloeden vanuit techniekontwikkelingen envbgrbeeld door de introductie van het aardgas
werd het gebruik van fabrieksschoorstenen in zigtohische vorm - van steen en hoog - nagenoeg
overbodig. In de jaren 50 vond de uitbouw plaats da nieuwe industrieén, waarbij kan worden
gedacht aan de petrochemische en chemische irejudizi een ware vlucht zouden gaan nemen in de
decennia die volgden.

Waren de eerste schoorstenen hier nog van bakateeel was het bouwen in beton en met metaal de
enige bouwwijze. Ook bij nieuwe energiecentralesskmen veelal voor beton, zoals de bekende zeer
hoge schoorstenen van de UNA in Utrecht, de centrah Groningen en de lJsselcentrale in Zwolle.
In Den Haag daarentegen werd bij de elektriciteitt@le een reeks metalen pijpen op de bestaande
bebouwing geplaatst te vervanging van de oude &a&nrt schoorstenen. Door de toenemende
milieurichtlijnen werden de eisen aan uitstoot gassen steeds scherper en daarmee de schoorstenen
steeds hoger.
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Dit gaf mede een reden om meer in beton te gaawdmmuwvant boven de 100 meter wordt bouwen in
baksteen niet meer haalbaar. De nieuwe schoorstesnerde jaren 60 en later verschenen echter
nauwelijks meer in de stadscentra. De opkomst \&riruustriegebied aan de grenzen en uitvalswe-
gen van de stad bracht ook hierin verandering. Mim® de ineenstorting van de belangrijke indus-
trile bedrijfstakken in de jaren 60 en 70 in Néatedt werd veel gesloopt. Dat daarbij de fabrieks-
schoorstenen niet werden gespaard, is een duigegkk als nu, anno 2005, kan worden geconsta-
teerd dat van de ooit gebouwde 10.000 fabriekssstergen in Nederland er slechts een kleine 700
resteren.

Na de introductie in Nederland van de centrale seming, zo rond het eind van de®@euw,
werden voor dit doel ketelhuizen met grote bakstesehoorstenen gebouwd. Deze zijn typologisch
gezien identiek aan de fabrieksschoorstenen uitijdieDeze categorie verrees met name bij grote
instellingen en openbare gebouwen, die ook culistmtisch van betekenis zijn. Voorbeeld van dit
type instellingen zijn onder meer badbnizen zwembaden, ziekenhuizen, psychiatisc
ziekenhuizen en scholen. In andere sectoren -aldeteksmatige productie - van het bedrijfsleven en
de cultuursector kwamen ook wel grote schoorstermaw ten behoeve van verwarmingssystemen.
Enkele markante voorbeelden zijn bijvoorbeeld darBeran Berlage in Amsterdam, het bankgebouw
van de NHM (latere ABN) in Den Haag en het Haagm&mtemuseum.

Architectuurhistorische waarden

De doorsnee fabrieksschoorsteen kent vanuit aotbitssch oogpunt een beperkt aantal esthetische
criteria, die snel zijn benoemd met hoogte en omvdich zijn bij nadere beschouwing ook andere
criteria te noemen, welke de schoorsteen een higoniterlijk kunnen gegeven waardoor de
betreffende pijp zich onderscheidt van anderen@sienen.

Een fabrieksschoorsteen is opgebouwd uit drie alalien: de voet, de schacht (technisch gezien
opgebouwd uit diverse trommels) en de kop. Daariseeen zekere parallellie te geven met de
vormgeving van de klassieke zuil, die ook een digkgadeling heeft met een basement, een schacht
en het kapiteel. Deze driedeling bij de zuil vorldags volgens een bepaalde verhouding. Bij de
fabrieksschoorsteen is dit ook meestal hetalgen werd dit in ieder geval door de tgre
schoorsteenbouwers als uitgangspunt gehanteerdnBgle fabrieksschoorstenen is de overeenkomst
met de vorm van de zuil wel zeer nadrukkelijk aarigieAls voorbeelden kunnen hier worden
genoemd de schoorstenen van de textielfabriek Weerbroek te Goirle, Arenahotel te Amsterdam,
de wolstoffenfabriek te Delden en textielfabriekKBEin Tilburg. Opvallend genoeg is dat bij deze
selectie veel textielfabrieken zitten. Dit is nieg verwonderlijk, want ook in Nederland kreeg de
fabrieksschoorsteen juist in deze bedrijfssectetr znals in Engeland, een bijzondere vormgeving. De
bedrijven gaven hiermee hun visitekaartje af etv@eoden ook de concurrent hiermee af te troeven.
Belangrijk voor het uiterlijk van de schoorsteermét bouwmateriaal dat is gebruikt. Hiervoor waren
enkele mogelijkheden. De meest voorkomende wadroa 850 de radiaalsteen, een speciaal type
hoge en brede baksteen in een taartpuntvorm mebaedmerlopende buitenkant en binnenin voorzien
van gaten. Een andere mogelijkheid bood de bakstkerdoor zijn rechte vorm in de ronding mee
gekapt moest worden en daardoor de bouw van e@orstben veel bewerkelijker maakte. Vooral in
de fabrieksschoorstenen van steenfabrieken, divat@ahun eigen product konden gebruiken, vond
de baksteen veel toepassing.

Ook door bedrijven die minder gespecialiseerd wadrerschoorsteenbouw werd de baksteen veel
gebruikt. Het zal duidelijk zijn dat het uiterlijgterk verschilt tussen deze twee bouwmethoden.
Daarnaast zijn er ook nog schoorstenen gebouwdem tgpe betonsteen. Een zeer bijzondere
fabrieksschoorsteen in deze categorie is die vaviasieNelle fabriek in Rotterdam. In het Westland
werden voor tuindersschoorstenen ook wel betonstgeeruikt, die op locatie in een vorm werden
vervaardigd.

Een ander aspect van de schoorsteen is de bijamdeamentiek, die op diverse onderdelen kan
worden toegepast. Bij de voet kan sprake zijn vem\@erkante sokkel, die soms decoratieve randen
of regels heeft of een ronde basis met een vegpgndie is benut om op die plek enkele sierranden
met vorm- of rechte stenen te maken. Bij sommidearstenen werden ook natuurstenen elementen
gebruikt op de hoeken van de sokkel. De schachtvkarzien zijn van een afwijkende kleur stenen,
die een firmanaam of een enkele keer een logo varEen zeer bijzondere schacht heeft het onderste
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deel van de schoorsteen van de voormalige steégiaibr Oostrom (Fr) waarin over de volle lengte
verticale verdiepte gemetselde spaarvelden zijgetanacht.
De kop van de meeste schoorstenen is over het edgegedecoreerd. De reden hiervoor lag in het
feit dat dit bouwelement verzwaard moest wordenzoneen juiste mate van stevigheid te verkrijgen.
De temperatuursverschillen tussen de rookgassete dmuitenlucht en de inwatering door neerslag
zorgen er voor dat dit een kwetsbaar deel van lkdeassteen is. De kop wordt daarom uitgebouwd met
gemetselde randen of bredere banden en vaak woegnestalen trekband ingemetseld. De bovenste
laag wordt beschermd door natuursteen of eenzgetin muts waar ook de bliksemafleider aan
' bevestigd is. Tevens heeft de vorm van
i de kop invioed op de neerslag van roet
5';,' I = uit de schoorsteen onder invioed van
=y | R wervelingen van de lucht. De kop is bij

Ay
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Al ;
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2
:'3 : , sommige schoorstenen tot een
| f' ' e ) bijzonder architectonisch geheel
i
|
|

uitgegroeid en heeft dan veel weg van
een klassiek kapiteel, waarbij de ‘orde’
dan wel zeer fantasierijk is opgevat.
I Fraaie voorbeelden zijn de hierboven
: By gt genoemde schoorstenen, maar ook de
T b e 7 i ] kop van de pijp van de textielfabriek
o 177 o an e [| === | AaBe te Tilburg is een goed voorbeeld.
== ki I 4 Een aparte categorie schoorstenen
; ' 1 vormen de pijpen die een integraal
Wl onderdeel vormen van een groter
: architectonisch geheel. Het zijn vaak
i openbare gebouwen, die in een
e bepaalde bouwstijl zijn opgetrokken
waarbij een puur utilitair onderdeel als
de schoorsteen een extra accent heeft gekregarnisofhiet gehele complex een extra accent geetft.
Enkele voorbeelden hiervan zijn de schoorstenen van
het Haags Gemeentemuseum, de Amsterdamse Beus Vagi de architect H.P. Berlage en de
schoorsteen van het voormalige badhuis in HilversamW.M. Dudok.
Een inmiddels zeer zeldzaam fenomeen is de falscbk®rsteen met waterreservoir. Het
waterreservoir werd vaak halverwege de schoorsijpeaangebracht en deed dienst als reservoir voor
de sprinklerinstallatie. Alleen de schoorsteen dangasfabriek op Feijenoord te Rotterdam is nog
voorzien van een dergelijk waterreservoir. enkele schoorstenen zijn nog wel sporen dan
ophanging van deze reservoirs te herkennen.
Door zijn hoogte is de fabrieksschoorsteen ookssdenbouwkundig element niet weg te denken in
menig stadsbeeld of in het landschappelijlebiegd. De skyline krijgt door een of meeeder
schoorstenen een bijzondere uitstraling. Ook véndeé pijp als landmark van een bepaald
fabriekscomplex vaak een speciale rol.
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De twee bekende schoorsteenbouwers Canoy Herfkebe &idder hebben samen een slordige 6.000
fabrieksschoorstenen gebouwd; dat mag een enoesé&atie worden genoemd.

Door diverse omstandigheden zijn de steenfabrieteeschoorsteenbouw samengevoegd. Zo ontstond
de naam Steen- en kleiwarenfabriek Ouderzorg — REldR Een goede combinatie vanwege de
productie van de stenen en de bouw van de fabok&ssstenen. In de jaren na de oorlog en in de tijd
van de opbloei verrezen er vele schoorstenen ofst@oeer nogal wat worden hersteld. De
schoorsteenbouw had eigen personeel, dat altijtbcgtie was. Het vak schoorsteenbouwer en met
name metselaar was een hoogwaardig beroep. Hetietazo simpel om een schoorsteen van 10 of 50
meter hoog te bouwen. Het moet ook nog zodanigugebedat de zaak verantwoord gebeurt en blijft
staan voor jaren. Schoorstenen lopen in de meestallgn taps toe naar boven en ook dat moet
gelijkmatig gaan en volledig in balans ererevicht. Ik heb altijd met enig respect nak
verrichtingen van de mannen gekeken. Zij die werkfe een paar plankjes die op schragen lagen ver
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boven het maaiveld aan de buitenzijde van de tewepuschoorsteen, meestal zonder enige
valbeveiliging, moesten maar zien om het zondée akel hulpmiddelen te klaren. Hoogtevrees moest
je niet hebben en angst om omhoog te klimmen @p jdie wankele plankjes te begeven moest er ook
niet zijn. Nee, je moest volledig vertrouwen gped werk van jezelf en je collega. En dan te
bedenken, dat je 's avonds weer af ging dalensdaedr het verse metselwerk. Die klimijzers zaten
echt nog niet zo vast. Nou ja, daar maar niet & oeer nadenken. Het ging nagenoeg altijd goed. Ik
weet van een keer dat er iemand naar beneden adleyevHij is er betrekkelijk goed vanaf gekomen
en ging later weer de steiger op. Ik meen datkijjraam Koppelstock was.
Verder is hog bekend dat Leen Noordervliet een acteenbouwer was. Hij heeft 0.a. gewerkt aan de
restauratie van een in bedrijf zijnde schoorstegikdtjen in Amsterdam Noord. Nu was er in die
jaren nauwelijks iets bekend van de giftige stoffié® schoorstenen uitstootten en zeker niet die van
Ketjen. Ketjen was een zwavelzuurfabriek en watiede schoorsteen kwam was niet best. Dat heeft
Leen ook ondervonden. Hij is aan de gevolgen vanuidstoot overleden.
Hoewel tegenwoordig ISO 9000 en ISO 14000 staneéaahtog in het vaandel staan,
is dat wel eens anders geweest. Ontsnappende daayetn vanuit het pand aan de
Trapjesschans verjoegen ooit de toesgbrs uit de toenmalige houten
Stadsschouwburg. Chique bezoekers van de manegktemaspoed om aan deze
gevaarlijk riekende atmosfeer zo spoedig mogedijkriitkomen. Nadat het bedrijf naar
de Overtoom verhuisde, waren het de tuindersrelielmatig hun groenten door
giftige dampen en zwavelhoudende neerslag zagedowen. Zij weigerden daarom
om zwavelzure ammoniak als kunstmest te gebruikist. bedrijf was genoodzaakt
schadevergoedingen aan de gedupeerde tuinderstakerpeen deze situatie heeft
jarenlang voortgeduurd.

Andere namen van schoorsteenbouwers zijn die varaDge.

De afbraak

Een stukje cultuurhistorie werd definitief in deadg naar uitbreiding en stads ernieuwing voorgoed
van de kaart geveegd. Op vallend daarbij is ookndex in die tijd totaal geen besef had van de
cultuurhistorische waarde van dergelijke bedrij\&gker als het om een steenfabriek ging, was daar a
helemaal geen belangstelling voor. Het zou jarererduot aan het eind van de “2€uw/begin 21
eeuw dat er eindelijk een halt werd geroepen aaomiiergang van al die fabrieken. Het heeft
gewoon te maken met het feit dat de steenfabrialatral te best bekend stonden. Het werk was zwaar,
de mensen die er werkten werd de rug toegekeehgtegewone publiek wilde helemaal niets van die
cultuur weten. Het is dankzij een aantal volhou@etidden dat het tij enigszins gekeerd is. Zij
probeerden nog te redden wat er te redden vielki&igl kregen zij gehoor en wat er nog over is in
Nederland krijgt nu de aandacht die het verdieet.kdnt niet om steenfabrieken heen, denk ik.
Nagenoeg alles wat in Nederland is gebouwd en mogltwgyebouwd wordt gedaan met stenen van
Nederlandse bodem. Het hoort bij de cultuur erishehderdeel van de bouw- en wooncultuur.

Toch vreemd dat de fabrieken en de mensen die ditemetotaal geen aanzien hadden. Men sprak
er niet over en dus was het er niet en het scheetdeand als er een fabriek werd afgebroken.
Kijk naar Leiderdorp. Ouderzorg verdween en er &gk&lijk niemand geweest die de moeite heeft
genomen om een belangrijk stuk erfgoed veilig éflest; er zijn enkele stenen, tegels, vormen of
wat dan ook bewaard gebleven. Alles is met hetvgiblomweg afgevoerd en vernietigd. Eerlijk
gezegd een schande dat een gemeente zo met zgdereiomgegaan is. Tot grote verbazing merkte ik
dat zelfs in het Leiderdorps museum nagenoeg nigds Ouderzorg en Canton te vinden is. En dan
te bedenken dat Ouderzorg zestig jaar lang eenndpglke werkbron geweest te zijn voor
Leiderdorp en zijn omgeving. Het is ronduit gezedet netjes. Let eens op wat ik geschreven heb
over belangrijke gebouwen in Nederland. Dank zij sfenen van Ouderzorg zijn die tot stand
gekomen. Kijk naar de uitvinding van de lilliputtdret was het werk van Hugo van Poelgeest. Rijd
eens door de Velsertunnel, iedereen kent de veesithachten..., zijn wel gebouwd door Ouderzorg
De Ridder en de stenen zijn wel geglazuurd op @anto

Ik hoop dat dit boek een klein stukje geschiedésiag brengt in de plaats waar het thuis hoort:
Leiderdorp
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